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OZET

Ulkemizdeki tiim isyerlerinin is saghg ve giivenligi bakimindan
denetlenmesi pratikte mumkin degildir. Bu konuda denetim yapan
yasal otoriteye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgi) bagh teknik is
miufettislerinin dogru denetim planlamasi ile etkin kullaniimasi temel
basarim hedefi olmaktadir. Ancak bu noktada “Hangi igyerleri, hangi
seviyede denetlenmelidir?” kritik sorusu akla gelmektedir. Halen
yapilmakta olan teftis programlari, riski yuksek oldugu (is kazalarinin
yogun oldugu) tahmin edilen alan ve sektorlerde genel bir goézlem
sonucu yapilmaktadir. Halbuki bu genel yaklagim bize, o alanda veya
sektorde olmadigi igin is guvenligi riski yuksek olan isyerlerinin
denetim disi kalmasina veya tersine o alanda veya sektorde olup is
glivenligi riski az olanlarin denetim kapsamina alinmasi zorunlu
sonucunu dogurmaktadir. Bu sorunsali ¢gozmenin yolu igyerlerinin is
guvenligi risklerini, bilimsel olarak hesaplayabilecegimiz bir bilgi
altyapisi olusturmaktan geg¢mektedir. Web ortaminda olusturulan bu
altyapi1 surekli isyerleri tarafindan guncel tutularak, ulusal bir is
guvenligi risk haritasini ¢ikarabilme imkanini saglayacaktir. Burada
ihtiyag duyulan bilgi, igletmeler diuzeyinde tabiri caiz ise kilcal

damarlara inerek toplanacak ve islenecektir. Calisma pilot olarak



Kayseri Organize Sanayi Bolgesinde faaliyet gosteren Metal sanayi

sektorundeki firmalara uygulanmistir.

Ancak, metodoloji ve uygulama pratigi agisindan ingaat, maden vb.
diger sektorlerde de uygulanabilme imkani yaratabilecektir. Bu ¢alisma
ile yeni denetim parametreleri (¢calisan basina diisen ig gilivenligi risk
puani, makine basina dusen is guvenligi risk puani gibi), igyerlerinin ig
glivenligi risk seviyelerine gore siniflandirilarak denetim seviyelerinin
belirlenmesi gibi imkanlari da yasal otoriteye sunabilecektir. Kisaca
ihtiyag duyulan bilgiyi yoneterek ve igleyerek, denetim kaynaklarinin

planlanmasinda ciddi bir ydntem ortaya koymak amaglanmaktadir.
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ABSTRACT

It is pratically impossible to audit all companies according to
occupational safety conditions. In this case, effective audit planning is
getting one of the most important performance criteria. After this, it will
recur to the mind these questions “which companies and how strickly
these companies should be audited?”. Existing audit systems uses
empirical methods which bases mostly occupational accident statistics.
in this article, we offer new and more scientific method that bases

information technology and modern risk assessment

This web based information management systems enable to turn out
national risk map. Required datas will gather from companies via to
web based information system. in this study, metal sector in Kayseri
Industrial Zone was selected as sample application. However, This
information management systems could also put into practice at
construction, mining and any other sectors accoding to methodology

and field application.
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With this study, new audit parameters such as occupation risk score
per worker, occupation risk score per machine could be used by legal
authority. This study also give an opportunity classified audit system
according risk level. Thus, this article aims to offer new and effective

audit planning method which based to information management

system.

Science Code :714.1.044

Key Words : Occupation safety audit, Web-based audit
planning
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1. GiRIS

Is glvenligi ve isci sagh@ kuskusuz en temel insan haklarindan biri olan
yasam hakkiyla dogrudan ilintilidir. Bu hakkin ihlali, maddi oldugu kadar
vicdani olarak ta isverenleri ve isgileri olumsuz olarak etkilemektedir.
Sanayilesmekte olan Ulkelerde toplumsal refaha bir an 6nce kavusmak
arzusu ile kimi zaman ihmal edilen bu husus, sanayilesmenin gelismesi ve
genel olarak insana verilen degerin artmasiyla beraber 6nem kazanmaktadir.
iste bu noktada Tirkiye’de de sanayilesme seviyesi yiikseldikge isci saghg
ve is glvenligine verilen énem her gegcen gun artmaktadir ve daha da

artacaktir.

Saglikli ve guvenli calisma ortamlarinin yaratiimasi kuskusuz sadece
isyerlerini bu konuda denetlemekle mimkiin olamayacaktir. is saghigi ve
guvenligi, temelini guvenlik kdltirinden alan bilinglendirme, egitim ve
denetimden olusan U¢lU sag ayagindan sadece birisidir. Denetimin tek basina
is kazalarini ve meslek hastaliklarini dnleme imkan ve kabiliyetine sahip
olmadiglr vuku bulan is kazasi ve meslek hastaliklari istatistikleri ile de
sabittir. Ancak bu Ug¢ temel hususun bir arada ve esgudumll olarak galisma

hayatina yansitilmasi ile ger¢cek basari saglanabilecektir.

Calismada nasil daha etkin ve verimli bir denetim alt yapisi olusturulabilir
sorusunun cevabi aranmaktadir. Etkin ve verimli denetim sisteminin varligi
ancak etkin bir bilgi yonetim sistemi alt yapisindan ge¢mektedir. Bu bilgi
yonetim sisteminin etkin, verimli ve guincel olabilmesi igin, bu verilerin isveren
tarafindan glncel olarak girilebilecedi bir internet web sayfasi olusturulmasi
gerekmektedir. Bu web sitesi, isyerlerinin girdikleri verileri igleyerek etkin
denetim igin gerekli olan bilgiyi hesaplayarak tiretmektedir. Uretilen bilgi nicel
olarak Olcululebilen ve bu sekilde denetim Onceliklerini belirlemeye yardim
eden bir sistemi ortaya koymaktadir. Bu ¢alismada temel olarak is guvenligi
ve isci sagligi agisindan denetim hususu incelenirken, egitim konusuna da

yer verilmigtir.



Kurulan bilgi alt yapisi sadece makro anlamda hangi igyerlerinin hangi
seviyede denetlenmesi konusunda yardimci olmakla kalmayip mikro
anlamda da denetim planlamasina yardimci olmasi amaglanmigtir. Diger bir
deyisle teftis Oncesi teftisi yapacak olan is mufettisi, isyerinin risk planina, risk
dagihimina ve denetim igin gerekli diger bilgi ve belgelere ulasarak denetim

suresini daha etkin kullanma imkanina sahip olabilecektir.

Bu c¢alismada, igyerlerinin alt yapilarinda mevcut bulunan makinelerinde,
binalarinda ve ekipmanlarinda gerekli guvenlik tedbirleri alinmadigi
durumlarda ortaya cikabilecek riskler hesaplanmak suretiyle bir
degerlendirme yonetimi belirlenmigtir. Bir isyerinin ne kadar riskli oldugunu
O0lgcmek, sadece alt yapisindan kaynaklanan statik riskleri kantitatif olarak
belilemekle yeterli olmayacaktir. isyerinde meydana gelen is kazalari,
hasarsiz olaylar gibi vakalarin da degerlendirerek, dinamik risklerin de
hesaplanmasi gereklidir. Sonu¢ olarak, gergek risk degerlendirme, statik ve
dinamik risklerin kombinasyonunun degerlendiriimesi ile olacaktir. Ancak
bdyle bir calismanin kapsaminin buyukliginden dolayl, bu calismada

sadece statik risklere odaklaniimistir.

Isci saghigi ve is guivenligi denetim yetkisi hukuki olarak temelini 81 sayili iLO
sozlesmesinden almistir. Denetimin idari yuratumu ise Calisma ve Sosyal
Glvenlik Bakanhg Is Teftis Kurulu eliyle gerceklestiriimektedir. Bu baglamda
bu tez galismasinin hayat bulmasi, ancak bu calismaya uygun yapilacak
mevzuat c¢alismasi ile olabilecektir. Yapilan c¢alismanin bu anlamda yol
gosterici  olmasi amaclanmaktadir. Turkiye Cumhuriyetinin en yetkili
makamlarinca ifade olunan 2023 Turkiye bilgi toplumu yaratma iddaa ve
hedefi ancak bu gibi ¢alismalarla gerceklesebilecektir. CUnkl ydnetim ve
planlama, temelini bilgiden almiyorsa etkin oldugunu sdylemek imkan
kabilinde degildir.

Kuskusuz boyle bir yonetim sisteminden beklenecek faydanin elde edilmesi

birkag yili alacaktir. Ihtiyag duyulan zaman, kullanicilarin kendilerinden



istenen verileri anlama ve sisteme dogru girmelerinin saglanmasi, sistemin
kendilerine sunacaklari faydalari kavramalari ve yaniltici verileri 6nlemek

amaciyla bir stre yogun olarak yapilacak tarama teftisleri ile asilabilecektir.

Sonug olarak, isyerlerinin risklerini, isyerlerini teftise gitmeden 6nce ekran
basindan goérmek, teftis programlarini igyerlerini harita tGzerinden ve riskleri

ile gorerek planlamak gibi imkan ve kabiliyetlere sahip olunabilecektir.

3. bolumde, Turkiye'de is¢i sagligi ve is guvenligi bakimindan denetimin
hukuksal alt yapisi, denetimi resmi olarak gerceklestirmeye yetkili, Calisma
ve Sosyal Guvenlik Bakanhgina bagli Is Teftis Kurulu Bagkanhginin,
yetkilerini, sorumluluklarini ve gorevlerini tanimlayan uluslar arasi ve ulusal
mevzuat anlatiimistir. Ayrica, Is Teftis Kurulu'nun idari, cografi ve beseri
yapilanmasi anlatiimis olup, teftis programlari ve teftis planlarinin nasil

yapildigi aciklanmigtir.

Calismanin 4. bolumudnde, is kazasi ve meslek hastaliklari tanimlari
anlatilmigtir. Ayrica saha uygulamasi olarak segilen metal sanayi sektor, is
kazasi ve meslek hastaliklari sayisi ve bunlarin sonucu meydana gelen 6lim

rakamlari bakimindan, SGK istatistikleri esas alinarak analiz edilmigtir.

5. bélumde ulusal ig sagligi ve guvenligi bilgi yonetim sistemine giris
mahiyetinde tanimi, ulusal is sagligi ve guvenligi bilgi yonetim sisteminin
dayandigi temel unsurlar ve program icin kullanilan risk degerlendirme

yontemleri agiklanmistir.

6. bélimde ise program mendleri, 7. bolimde ise yazilimin saha uygulama
sonuglari ve éngoérulen faydalari anlatiimigtir. 8. bélimde, sonug¢ ve Oneriler
kisminda, bdyle bir sistemin hayata ge¢mesi icin nelerin, nasil yapilmasi

gerektigi onerilerle beraber agiklanmistir.



2. LITERATUR GALISMASI

Ulusal is saghgi ve guvenligi bakimindan denetim planlamasi igin web tabanli
yazilimi ile ilgili internet ve kitiphane taramasi ile pek ¢ok ulusal ve uluslar
arasi kaynak goézden gegcirilmigtir. Bu tarama sonucunda konu ile ilgili direkt

bir makale, kitap veya benzeri ¢alismaya ulasilamamigtir.

Bu tez calismama en yakin g¢alisma, 2006 yilinda Kiirsat Ozdemir tarafindan
yapilan “is saghdi ve guvenligi icin web tabanli performans yénetim bilgi
sistemi” adli doktora galismasidir. Bu g¢alisma, isyerlerinin verdikleri bilgiler
dogrultusunda, igyerlerinin bireysel olarak is saghgr ve guvenlidi
performanslarini hesaplamak Uzere, web ortaminda bir yazilim gelistiriimesi
ve elde edilen sonuglarin SPSS 12.0 istatistik paket programi ile analiz
edilmesi seklinde 6zetlenebilir. Calisma, OHSAS 18001 (TS 18001 - is
Saghgr ve Guvenligi Yonetim Sistemi Sartlar) ve benzeri ulusal ve uluslar
arasi (ILO) is saghgi ve guvenligi yonetim sistemleri standartlarini kullanarak
performans dlgiim sistemi gelistirmeye odakli olarak hazirlanmistir. Ozellikle
bu yonetim sistemlerinin denetlenmesinde kullanilan soru listeleri,

performans 6l¢im kriteri olarak ¢alismada kullaniimistir [1].

Bu tez calismasinin, “is sagligi ve guvenligi icin web tabanli performans
yonetim bilgi sistemi” adli doktora galismasindan farklarini ortaya koymak
gerekirse, Oncelikle bu tez calismasi bireysel olarak isyerlerinin iSG
performanslarini ortaya koymaktan ote ulusal dizeyde denetim plani
olusturmak igin isyerlerinin birbirine gére ISG potansiyel risk seviyelerini
kantitatif olarak hesaplamaya odaklanmis bir ¢galismadir. Ayrica bu ¢alisma
ozelligi geregi, isyerlerinden ISG konusunda bilgi toplarken denetim disi
kalmalarini saglayacak sekilde sorgulamalari icermemektedir. Yani ISG
politikaniz veya hedefiniz var mi? Benzeri sorularindan ¢ok, isyerlerinin alt

yapisindan kaynaklanan risk potansiyelini hesaplamaktadir.



Bir baska tez calismasi, Arto Kuusisto tarafindan yazilmig “Safety
management systems audit tools and reliability of auditing” adli ¢calismadir.
Bu calisma, ISG denetim yoéntemleri ve bu denetim y6ntemlerinin
guvenilirliginin de@erlendiriimek seklindedir. Denetim ydntemleri, daha ¢ok

kontrol listelerine bagli iISG ydnetim sistemlerini esas almaktadir [2].

“‘CSHM: Web-based safety and health monitoring system for construction
management” adli Journal of Safety Research’te g¢ikan makale ise yapi
islerindeki saglik ve guvenlik performansini izleyen ve degerlendiren web
ortaminda hazirlanmis bir calismadir. Bu sistemde de kullanilan yontem yine
saglik ve guvenlik yonetim sistemlerini esas almakta ancak burada sadece
yap! sektdrii kapsama alinmistir. Ozellikle is kazalari ve benzeri olaylarin
kayitlar alinarak, tehlikeli is kazalar yapi islerinde olusmadan yodneticileri

uyarmak gibi bir amaci sistem gutmektedir [3].

Safety science dergisinde c¢ikan “Successful health and safety management.
The contribution of management audit” adli makelede, etkin bir denetim
sistemi olusturmak igin bes hususu 06ne c¢ikarmistir. Bunlar, politika,
organizasyon, planlama, performans olgumu ve gézden gecirme seklindedir.
Bu makalede de yine ISG yonetim sistemlerine dayali bir denetim sisteminin

etkinligine odaklanilmigtir [4].

‘Risk Analysis and Assessment Methodologies In The Work Sites: On A
Review, Classification and Comparative Study Of The Scientific Literature Of
The Period 2000-2009” adiyla Journal of Loss Prevention in the Process
Industries adli dergide c¢ilkan makalede, risk analiz methodlarinin
karsilastirmasi ve katagorizasyonu yapilmistir. Risk analiz methodlarini G¢
temel asamada katagorize edilmistir. Bunlar, nitel, nicel ve her ikisinin

karisimi seklinde ifade edilmigtir [5].



Accident Analysis & Prevention adli dergide ¢ikan “Proposal of a Risk-Factor-
Based Analytical Approach For Integrating Occupational Health and Safety
Into Project Risk Evaluation” isimli makalede proje yonetiminde, is saghgi ve
guvenligi riskleri géz ardi edilerek basariya ulasilamayacagi, bu noktadan
hareketle projedeki is guvenligi risklerinin analiz etme yontemlerini anlatan

bir calismadir [6].



3. TURKIYE'DE iSCi SAGLIGI VE iS GUVENLIGI BAKIMINDAN TEFTIS

3.1.Tiirkiye'de isgi Saghg: ve is Giivenligi Bakimindan Teftisin Yasal
Dayanagi

3.1.1. Teftis kavrami

Teftisi, zaman zaman yapilan bir gézden gecirme ile iglerin yasalara, emir ve
yonergelere go6re yuarutulup ydratilmediginin  tespit edilmesi olarak
tanimlayabilsekte, asil baglayici resmi tanim, is Teftis Tuzuginde vyer

almaktadir.

1979 tarihinde yayinlanan lIs Teftis Tuzugu teftisi, gérmek, izlemek,
incelemek, arastirmak ve 6nlemek olarak tanimlamistir. Bugun isci saghgi ve
is guvenligi agisindan teftis yapan is mufettislerince baglayici resmi tanim bu
sekildedir [7].

is teftisi ise calisma hayati ile ilgili mevzuatin uygulanmasinin devlet

tarafindan denetlenmesi olarak tanimlanmaktadir.

Bu cgalisma kapsaminda kullanilan denetim ifadesi, teftis s6zcigu ile es
anlamli olarak kullanilmigtir. Cunkl yapilan is fonksiyonel olarak aynidir.
Ancak teftis ifadesi, is¢i sagligi ve is guvenligi bakimindan yapilan
denetiminin resmi karsihgidir. Bundan dolayi, bu konudaki tum resmi
islemlerde denetim degil, teftis sézcugunun kullanildidi unutulmamalidir.
Ayrica, her ne kadar denetim ve teftis ifadeleri bilhassa 6zel sektdrde birbiri
yerine kullanilsalar da, devlet mekanizmasi igerisinde denetim ve teftis
kurullarinin farkli hiyerarsik yapilanma igerisinde olmalari, bu ifadelerin
farklilagsmasina neden olmaktadir. Bu farklilagsma, fonksiyonel olmaktan 6te
yapilan kontrol, denetim veya teftis islemlerinin farkli kapsamda olmasinin
verdigi sekilsel bir tanimlamadan 6te degildir. Ayrica teftis ve teftisi yapan

mufettislere, denetim ve denetimi yapan denetim elemanlari arasindaki yetki,



Ozluk haklar gibi farkhliklar nedeniyle devlet mekanizmasi igerisinde bu

kavramlar farkl sekilde ifade olunmaktadir.

is saghg! ve glveligi mevzuatinin bir pargasi olarak is sagligi ve givenligi
denetimine iliskin hUkUmlerin esas amaci, is kazalari ve meslek
hastaliklarinin 6nlenmesidir. Onleyici nitelikteki mevzuat ancak uygulandig
taktirde is kazalari ve meslek hastaliklari dnlenebilir. Modern bir is saghgi ve
guvenligi mevzuati, modern, etkin, ve uygulanabilir bir denetim

mekanizmasinda dizenlemelidir [8].

3.1.2. igci saghgi ve is giivenligi bakimindan denetimin uluslar arasi

hukuki dayanagi

Tarkiye'de isci sagligr ve is guvenligi denetiminin, uluslar arasi hukuki
dayanagi, 81 sayih Uluslar arasi Calisma Orgiti sézlesmesine

dayanmaktadir.

Uluslar arasi Calisma Orgiitli, Birinci Dinya Savasini Avrupa’da bitiren
Versay Antlasmasinin bir pargasi olarak 1919 yilinda dodmus halen
isvicre’nin Cenevre sehrinde merkez olmak (zere calismalarina devam

etmektedir.

Uluslararasi Calisma Orgiitl, sosyal adaletin ve uluslararasi insan ve
¢alisma haklarinin iyilestiriimesi icin calisan bir Birlesmis Milletler ihtisas

kurulusudur [9].

Tarkiye, 188 adet ILO sdzlesmesinin 54 adetini su ana kadar kabul etmis
olup, 81 sayil “Sanayi ve Ticarette is Teftisi Hakkindaki Milletlerarasi

Calisma So6zlesmesi” bunlardan biridir.



39 maddeden olusan 81 sayili ILO s6zlesmesinin 3. maddesinde, is emniyeti
ve iscilerin saghgi ile ilgili kanuni hukimlerin uygunlugunun is mufettislerince
denetlenmesi gerekliligi ifade olmustur. Yine ayni soézlesmenin ilgili
maddeleri, is mufettislerinin yetistiriimesi, yetkileri, yasal otoritenin baskisina
maruz kalmadan tarafsiz sekilde goérevlerini ifa etmelerinin saglanmasi,

¢alisma usul ve esaslari gibi konulari kapsamaktadir [10].

Tarkiye ve 81 sayili ILO s6zlesmesini kabul eden diger Ulkeler, bu s6zlesme
dogrultusunda kendi teftis idari yapilanmasini ve teftis ile ilgili mevzuat
hikUmlerini olusturmuslardir. 81 sayili ILO s6zlesmesi, ILO’nun oncelikli 4
s6zlesmesinden biri oldugu i¢in ILO’ ya uUye ¢ogu devlet tarafindan kabul

olunmustur.

3.1.3. isci saghgi ve is giivenligi bakimindan denetimin Tiirkiye’deki
hukuki dayanagi

Tarkiye Cumhuriyeti Anayasasinda, ¢alisma hayati ile ilgili zorla galistirma
yasagl, sendikalar, calisma sartlari ve dinlenme hakki gibi konularda
maddeler bulunmasina ragmen, isci sagligi ve is guvenligi denetimi ile ilgili

direkt bir madde yoktur. Ancak anayasamizin 17. maddesinde soyledir [11].

“‘Herkes, yasama, maddi ve manevi varligini koruma ve gelistirme hakkina
sahiptir.”

Bu ifade, tek basina konuyu toparlamaya yetecek bir madde olmaktan
uzaktir. Bu noktada 81 sayili ILO sb6zlesmesi devreye girmistir, 1950 yilinda
kabul edilen 5690 sayili kanunla i¢ mevzuatimizin bir par¢casi haline gelen
bu sb6zlesme dogrultusunda ilgili kanunlar, tuzikler ve ydnetmelikler

cikarilmigtir.

Tarkiye Cumhuriyeti Anayasasi’nin 90. maddesinin son paragrafi soyledir
[11].
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“‘Usuliine goére vyarurlige konulmus milletlerarasi andlagsmalar kanun
hikmundedir. Bunlar hakkinda Anayasaya aykirilik iddiasi ile Anayasa
Mahkemesine basvurulamaz. (Ek cimle: 7/5/2004-5170/7 md.) Usullne gore
yururlige konulmus temel hak ve Ozgurluklere iliskin milletlerarasi
andlagmalarla kanunlarin ayni konuda farkli hiukimler icermesi nedeniyle
cikabilecek uyusmazliklarda milletlerarasi andlagma hiukumleri esas alinir.”

Bu anayasa maddesi, agik¢a, usuliine uygun yururlige konulmus olan uluslar
aras! andlagsmalari i¢ hukukumuzun Uzerine koymaktadir. Bu dogrultuda 81
saylill ILO sOzlesmesi, is teftisi ile ilgili tim i¢ mevzuatimizin yegane temelini

olusturmaktadir.

isci saghg ve is givenligi denetimi, 4857 sayili is kanunun 7. bdliminde
¢alisma hayatinin denetimi ve teftisi bagligi altinda ele alinmistir. 4857 sayili
kanun, sadece is guvenligi ve is¢i sagligi konusunda ki mevzuata uygunlugun
denetimini degil, ayni zamanda c¢alisma iligkilerinden kaynaklanan

mevzuatin da uygunlugunun denetlenmesini igine almaktadir.

4857 sayih kanunun 7. boliminde, devletin denetim yetkisi, mufettiglerin
gorev ve sorumluluklari, is¢i ve isverenin denetim esnasindaki ddevleri ve
gerekli hallerde kolluk kuvvetlerinin yardim yakumlultklerinden bahsedilmigtir
[12].

4857 sayili is kanunun 91. maddesinde, iscilerin sagligi ve guvenligine iliskin
kanunun suc¢ saydigi eylemlere karsi Is Teftisi Tluzigu uygulanacaktir
denmektedir. Bu da bize 4857 sayil is kanunun, is teftisi ile ilgili mevzuat
uygulamasini, bu madde ile bir alt mevzuat olan is Teftisi Tiziiglne biraktigi

gorulmektedir.

is Teftisi TUzUgu ise ayrintil olarak, mifettis yardimciligina alinma ve
mufettislikten c¢ikarilma sdreglerini, teftis kurulu, grup baskanlari ve

mufettislerin goérev, yetki ve sorumluluklarini, teftis usul ve esaslarini
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aciklamaktadir. is Teftis TUz(gl bu konulari diizenleyen toplam 30 madde ve

bes bolimden olugsmaktadir [7].

is Teftisi TUzUGu 4, 6, 22 ve 29. maddelerinde, miifettis yardimcihigina giris
ve mufettis yeterlilik sinavlarinin uygulama usullerini, teftis raporlarinin
kapsam, tlr ve cesitlerine iliskin dizenlemeleri ve mufettislerin hak edis
raporlarina iliskin calismalari Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhg is Teftis

Kurulu Yonetmeligi'nde agiklamistir.

Tdm bu yasal mevzuatin hiyerarsik olarak en altinda ise Calisma ve Sosyal
Glvenlik Bakanligrnin 2011/8 sayili genelgesi dogrultusunda ¢ikarilan Is
Teftis Rehberi yer almaktadir. is Teftis Rehberi bu ¢alismanin konusu olan
denetim plan ve programlarinin nasil yapildidi, rapor, ifade alma, hak edis
hazirlama ve bunlarla ilgili tutanak ve rapor formatlarinin nasil olacagi gibi
konularda en ayrintili dizenlemeleri icermektedir. Denetim planlamasi asil
konumuzu igerdigi i¢in bu konu ilerleyen bolimlerde daha genis olarak ele

alinacaktir.

81 Sayil
ILO
Sodegmesi

4847 Sayih i§

- Kanunu Madde
Denetime %/ 91.97
Esas p.

Mevaust »*

Is Tettigi Kurulu Yonetmelidi

I3 Teflig Rehberi

Sekil 3.1. isci sagligi ve is glivenligi denetim mevzuatinin hiyerarsik ve
iliskisel gdsterim semasi
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Sonug¢ olarak bu bdlimde anlatilan tim mevzuat iligkisi, daha anlagilabilir

kilinmasi amaciyla $ekil 3.1 olusturulmustur.

3.2. Teftisin Resmi Orgiitlenmesi ve insan Kaynaklar Yapisi

3.2.1. i Teftis Kurulunun idari yapilanmasi

isci saghg! ve is glivenligi konusunda resmi denetim otoritesi olan Calisma ve
Sosyal Giivenlik Bakanhgina bagl is Teftis Kurulu’nun idari yapilanmasinin
temeli 1936 yilinda yayinlanan 3008 sayil ilk is kanuna dayanmaktadir. Bu
kanunla beraber Iktisat Vekaletine bagli is idaresi kurulmustur. Daha
sonralari kurulacak olan Calisma Bakanhigr'nin temelini iste bu is idaresi

olusturmustur.

Miilga 09.07.1945 tarih ve 4792 sayili is¢i Sigortalari Kurumu Kanunu’nun
6'nci maddesine eklenen 174 sayili Kanun ve bunu takiben cikarilan
yonetmelikle, Sosyal Sigortalar Kurumu’nun is kazasi ve meslek hastaliklari
ile ilgili uyusmazliklarda yurutecegi prosedurlerde, is kazasinin veya meslek
hastaliginin olus bicimi ile ricu edilecek sorumlularin kusur oranlarinin tespiti
hususunda oncelikli gérev yapmak uzere, 6zIUk haklari baglangi¢ta Kurumca,
01.03.1977 tarihinden sonra ise Genel Butgeden karsilanan “is guvenligi
mufettisi” kadrosu ihdas edilmistir. Bu mufettisler, yetkilerini is mufettiglerinin
yetkilerinden alacaklar, ayni zamanda igyerlerinde is mufettiglerinin yapmakta

olduklari ig¢i saghgi ve guvenligi ile ilgili normlari denetleyeceklerdir [13].

Nihayet bugiin var olan is Teftis Kurulu Bagkanhg: ise 28.08.1979 tarih ve
16738 sayili Resmi Gazete’'de yayinlanan “Is Teftisi Tliz(igu” ile kurulmustur.
Halen bu adla is¢i sagligi ve is guvenligi ile ilgili denetim faaliyetlerini icraya

devam etmektedir.

is Teftis Kurulu Bagkanligi, CSGB teskilat semasinda danisma ve denetim

birimleri icerisinde yer almak suretiyle direkt calisma bakanina bagh olarak
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faaliyet gostermektedir. Bakana badli olarak c¢alisma, denetim gorevinin

bagimsiz ve her gesit baskidan uzak tutulmasi amaciyla getirilmistir.
Sonug olarak 3146 sayili Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanliginin Tegkilat

ve Goérevleri Hakkinda Kanununun 15. maddesinde de belirtildigi Gzere Is

Teftis Kurulu, gergeklestirmis oldugu denetim faaliyetlerini bakan adina

iS TEFTIS KURULU BASKANI

yapmaktadir [14].

BASKAN BASKAN BASKAN
YARDIMCIS YARDIMCIS| (iSIN YARDIMCISI
(IDARI VE MALI YURUTOMU (is SAGLIGI VE

iSLER) GUVENLIGI)

10 ADET GRUP
BASKANLIKLARI

EGITIM BILGI ISLEM
KOORDINATORLUGU MERKEZI

GRUP BUROLARI

Sekil 3.2. Is Teftis Kurulu idari organizasyon semasi [15].

Sekil 3.2’den de goruldigu Uzere teftis kurulu baskani ve ona bagh Ug¢
baskan yardimcisi, bunlarinda altinda grup baskanliklari yer almaktadir. Grup
bagkanliklarina bagli mdufettigler, idari yonden grup baskanina bagli
gobzukseler de, sicil amiri olarak direkt teftis kurulu baskanina baghdirlar. Bu
durum tum mufettisler igin gecgerlidir. Dolayisi ile temel hiyerarsi, teftis kurulu
baskani ve altinda mufettigler seklindedir. Sekil 3.2 sadece faaliyet odakli

idari bir organizasyonel yapidir.
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3.2.2. i Teftis Kurulunun bodlgesel yapilanmasi

is Teftis Kurulu merkezde yani CSGB bakanlik binada merkezi yapilanma ve
10 adet il merkezi ve bu merkezlere bagli diger illeri kapsayan 10 adet grup

baskanligindan olugsmaktadir.

is Teftis Kurulu merkez yapilanma, genel olarak isin ylrGtimi ve isci sagligi
ve is guvenligi konularinda denetim faaliyetlerinin koordinasyonu, bakanlik
makamindan ve diger ilgili resmi dairelerden gelen sorulari yanitlamak ve
gerekli yazismalari yapmak gibi faaliyetleri yiritmektedir. Ozetle teftislere

dair karar alinan en Ust organ olarak tanimlayabiliriz.

is teftis hizmetlerinin daha etkin ve verimli sekilde yiritilebilmesi icin 10 ayri
ilde (Ankara, istanbul, izmir, Bursa, Adana, Antalya, Samsun, Erzurum,
Malatya ve Zonguldak) grup baskanliklari kurulmustur. Her bir grup
baskanliginda bir grup baskani ve isin yuratimi ve is sagligi ve guvenligi
denetimlerinde ona yardimci olmak Gzere iki bagkan yardimcisi
bulunmaktadir. is Mufettiglerinin yurdun her yaninda gérev yapmalari esas
olmakla birlikte, filen hangi grup baskanhdinda goérev yapacagi kurul

baskaninin teklifi ve bakanin onayi ile belirlenmektedir [16].

Her bir grup bagkanhginin gorev sahasina giren iller belirlenmis olmakla
beraber, ihtiya¢ halinde bir grup baskanliginda gorevli is mufettisinin, bir
baska grup bagkanlhginda gecici olarak gorevlendirilerek o grup bagkanhginin
gOrev sahasina giren illerde denetim yapmasi her zaman mumkuandir [16].

Gruplar ve bu gruplara bagl illeri gosteren harita EK-1'de verilmigtir [17]
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3.2.3. i Teftis Kurulu insan kaynaklarinin yapisi

Is Teftis Kurulunun en degerli kaynagi insan kaynagidir. Clinkii denetimi
yapacak personelin kalitesi, denetim hizmetinin kalitesini dogrudan
etkilemektedir. Bu noktada meslege giris, bundan sonra mufettis
yardimcilarinin yetistiriimesi gibi konular mevzuatla belirlenmigtir. Bunun usul

ve esaslari bu calisma kapsaminda olmadigi igin ayrintili ele alinmayacaktir.

isci saghgi ve is glvenligi, uhdesinde birgok mihendislik ve hatta tip
bilimlerini igeren ¢ok disiplinli ¢galisma gerektiren bir konu oldugu malumdur.
Bu noktada denetim yapacak olan is mufettislerinin ¢ok cesitli Gniversite
dallarindan mezun olmalari, sanayideki bircok konuda bu hizmeti

verebilmeleri igin elzemdir.

EK-2'de goruldigu gibi bircok muhendislik ve tip biliminden mezun
mufettigler, is¢i saghgi ve is guvenligi konusunda denetim hizmeti
vermektedirler [18]. Is Teftis Kurulu bu yapisi ile devletteki tim teftis
kurullarindan daha fazla gesitte lisans formasyonuna sahip insan kaynagina

sahiptir.

is Teftis Kurulu baskanliginin resmi internet sitesindeki verilere gére su anda
itibariyla 209 is mufettisi 115 is mufettis yardimcisi olmak Uzere toplam 324
teknik is mufettis bulunmaktadir [18]. Bu sayilar, son zamanlarda yapilan is
mufettis yardimcisi alimlarini icermemektedir. Turkiye'de is¢i saghgdr ve is
guvenligi ile ilgili ¢alisan basina denetim yapan mufettis sayisi gelismis
Ulkelerde ki ¢alisan basina denetim yapan personel sayisindan az oldugu igin

halen alimlar devam etmektedir.

is teftis kurulunun geng, dinamik ve birgok mezuniyet formasyonuna sahip

insan kaynaklari yapisi, ileriki donemlerde en buyUk gucu olacaktir.
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3.3. Teftis Turleri, Teftisin Planlanmasi, Teftis Programlarinin

Hazirlanmasi Bakimindan Turkiye’de ki Mevcut Durum

3.3.1. Teftis turleri

Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligrrnin 2011/8 sayili genelgesine gore

cikarilan is Teftis Rehberi teftis tiirlerini su sekilde belirtmistir [19].

“1. Teftis Tiirleri

Calisma hayatina iligkin teftis, denetim ve incelemeler “Genel”, “Kontrol” ve
“Inceleme” teftisi tiriinde yapllir.

1.1.Genel Teftis

Calisma hayatina ait mevzuat huktimlerine uyulup uyulmadigi hususlarinda
“Yillik Teftis Programlar1” geregi yapilan teftistir.

1.2.Kontrol Teftig

Yilhk Teftis Programlari geredi yapilan teftis sonucunda tespit edilen
mevzuata aykiriliklarin yerine getirilip getirilmediginin kontroli amaciyla
yapilan teftistir.

1.3.inceleme Teftisi

Yillik Teftis Programlari diginda; ihbar, sikayet, iskolu tespiti, 4817 sayil
Kanuna gore yapilan incelemeler, is kazasi, meslek hastaligi, isletme belgesi
ve Kurul Bagkanligina veya grup baskanliklarina incelenmek Uzere intikal
ettirilen konulardan teftis hizmetiyle bagdasir nitelikte olanlar hakkinda
yapllan teftistir.”

Bu tanimlardan da anlasilacagi uzere bu teftis gesitleri, hem igin yuriatimu
hem de is¢i saghdi ve is guvenligi konularina giren teftis tarlerini
kapsamaktadir. Bu teftis ¢esitlerinde, tepkisel olmayan teftis tiru, genel teftis
ve bunun devaminda yapilan kontrol teftisidir. Sistem bu hali ile isletmenin
risk dizeyi, ¢alisan sayisi, hangi sektdrde yer aldigi gibi parametrelere gore
ayrica genel teftis tirinU gesitlendirmemigtir. Bu hali ile bu gesitlendirmeyi
yapmakta pek mimkin goérinmemektedir. Cunkl bu parametreleri olusturup
gerekli bilgiyi Uretecek bir bilgi sistemi zaten yoktur. Sonug olarak 3 kisilik risk
potansiyeli az bir isyeri ile 500 kigilik risk potansiyeli yuksek olan isyerleri ayni
tip genel teftisten gecmektedir. Bu noktada ki boslugu teftise giden is
mufettisi, inisiyatifini kullanarak denetimin slresini, agirligini, sonugta

uygulanacak idari yaptirimi kendisini belirleyerek doldurmaktadir. Burada ki
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subjektif durumu, objektif kriterlere baglayici bir yaklasim sonug¢ olarak

mevcut degildir.

inceleme teftis turl, is kazasi, sikayet incelemeleri gibi tepkisel bir teftis tiri
oldugu i¢in bunlar igin ayrica bir alt tirlere ayirma ihtiyaci, genel teftis tirinde

oldugu gibi yoktur.

Cizelge 3.1. 2011 yil teftis tlrlerine gére denetim sayilari [20].

Adet| Yuzde
Genel Teftis 6699 |42,13%
Kontrol Teftis 1889|11,88%
isletme Belgesi 1301| 8,18%
is Kazasi 422226,55%
Meslek Hastaligi 124| 0,78%
Sikayet 629| 3,96%
Diger 1038| 6,53%
Toplam 15902| 100%

M Genel Teftis

m Kontrol Teftis

m isletme Belgesi
B s Kazasi

m Meslek Hastalig

m Sikayet

Diger

Sekil 3.3. 2011 yili teftis tlrlerine gore denetim sayilari yuzde dagilimi

Sekil 3.3’den de gorllecegi Uzere genel ve arkasindan gelen kontrol teftigleri

tum teftislerin %54’GnU olusturmaktadir. Bu da bize proaktif bir teftis
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yapisindan ¢ok reaktif bir teftis yapisini isaret etmektedir. 2011 yili teftis
dagihminda ki bu durum tim is kazalarinin incelenmesi zorunlulugundan
kaynaklanmaktadir. Ancak bu durum Calisma ve Sosyal Guvenlik
Bakanligi’'nin ¢ikardigr 2011/4 sayili genelgesi ile normale donmugtur. Artik
tim is kazalarinin, is mufettislerince incelenme zorunlulugu ortadan
kalkmistir. is Teftis Kurulu, genel calisma plani ve ilkelerine gore gerekli

gordugu is kazalari ve meslek hastaliklarini inceleyecektir [21].

CSGB’nin 2011/8 sayili genelge ile ¢ikarmis oldugu is teftis rehberinde,
programli teftiglerin yani genel ve arkasindan gelen kontrol teftiglerinin, tim
teftislere oraninin %85’den az olamayaca@i kurali konmustur. Bu da yeni
teftis yaklasiminin proaktif bir teftis yaklasimi oldugunu agikga ortaya
koymaktadir.

3.3.2. Teftisin planlanmasi, teftis programlarinin hazirlanmasi

Bu konuda verilebilecek ve pratikte su anda uygulamada olan tim is ve
islemler, CSGB‘nin 2011/8 sayili genelgesine gore cikarilan s teftig

rehberine gore yapilmaktadir.

Bu rehbere gobre tum calisma, her yilin basindan bakanlik makamina
sunulmak Uzere hazirlanan genel calisma plani ile baslamaktadir. Genel
calisma plani, “programli teftisler” ve “incelemelerden olusan program disi

teftisler” olmak Uzere iki temel bdlimden olusur.

Programli teftisler, calisma hayatindaki sorunlarin degerlendiriimesi ve
onceliklendiriimesi sonucu belirlenen alanlarda veya sektorlerde yahut 6zel
bir risk grubu hedeflenerek belirlenen igyerlerinde c¢alisma hayati ile ilgili
mevzuat hdkimlerinin  tamaminin  veya bir kisminin uygulamalarinin
denetlenmesi amaciyla ve hedefler koyularak gercgeklestirilen teftislerdir.
incelemelerden olusan program digi teftisler ise programli teftisler disinda

kalan ve ihbar, sikayet, isletme belgesi vb. talepler Uzerine veya Kurul
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Bagskanligina intikal ettirilen evraklardan teftis hizmetiyle bagdasir nitelikte

olanlarin teftis programina alinmasi sonucu gergeklestirilen teftislerdir [19].

Burada incelenecek olan konu programli teftiglerin planlanmasi konusu
olacaktir. Cunku incelemelerden olusan program disi teftisler éngorulebilir

olmadigi icin etkin bir planlama ihtiyaci s6z konusu degildir.

Hangi alanda, hangi sektorlere donuk teftis projelerinin yapilacag: Ek-3’de su
sekilde belirtmistir [19].

Ayrica hangi teftisin, hangi mufettise verilecegi konusu, Calisma ve Sosyal
Glvenlik Bakanligrnin 2011/8 sayili genelgesine gére gikarilan is Teftig
Rehberi 1. Bolim 4.2. madde de su sekilde belirtmistir [19].

“4.2.Is mifettislerine verilecek gorevlerin belirlenmesinde asagidaki hususlar
esas alinir:

a) Isin nitelik ve niceligi,

b) imkanlar dlgiisiinde, is miifettisinin is mifettis yardimcili§indan itibaren
meslekte gegen kidemi, formasyonu ve uzmanlik alani,

c) Gorevin tamamlanabilecegi sure,

d) Mevsim sartlari,

e) Gidilecek il, ilge ve isyerlerinin mufettisin devamli calisma merkezine
uzakligi, ulagsim vb. unsurlar.”

Bu prosedirden de anlagilacagi Uzere teftis programlarinin hazirlanmasi,
temel risk verilerine dayali ve bunlari analiz ederek isyerleri 6zelinde
risklerinin hesaplanarak olguldugu bir sisteme dayali degildir. Zaten bdyle bir

bilgi yonetim sistemi de halihazirda mevcut degildir.

Mevcut durumda yapilan programlarda, risk ifadesi genel bir ifade olarak
alinmis ve bu dogrultuda herkesge malum riskli alan ve sektorlerde projeler
geligtirilmigtir. Bu tarz yaklasim kismen gozlem ve agirlikh olarak is kazalar

istatistiklerine dayali olarak yapiimaktadir.
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Asagida 2011 yilinda, is sagligi ve guvenligi ydonunden gerceklestirilen teftis

projeleri yer almaktadir [20].

“1. Dilovasi Organize Sanayi Bélgesi Alan Esasli Projelendiriimis Denetim
2. Cerkezkdy Organize Sanayi Bolgesi Alan Esasli Projelendirilmis Denetim
3. Ostim ve Ivedik Organize Sanayi Bélgeleri Alan Denetimi

4. Rafinerilerde Proses Bazli Teftigler

5. Patlayici Maddelerin imalati ile Piroteknik Mamullerin imalati ve
Depolamasini Yapan Uretici ve lthalatcilara Ait Isyerlerinde Is Sagligi ve
Glvenligi Teftisi Projesi

6. Adana Organize Sanayi Bélgesi Alan Esasli Denetimi

7. Maden Sektéru

8. Yapi Isyerlerinde Yiiksekte Giivenli Calisma Projesi

9. Dig Cephe Mantolama (Isi1 Yalitimi) Islerinde Giivenli Calisma Projesi”

Bu projelerin segilmesinde ve bu projelerde teftis goérecek isyerlerinin
secgiminde isyerlerinin risk dizeylerine goére herhangi bir secim kriteri mevcut

degildir. Kriterler alan ve belli risk gruplari 6zelinde yapilmaktadir.
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4. TURKIYE’DE i$ KAZALARI VE MESLEK HASTALIKLARINA GENEL
VE METAL SANAYi SEKTORU AGISINDAN BAKIS

4.1. is Kazasi Tanimi

is kazasinin Uluslar arasi Calisma Orgiiti, Diinya Saglik Orgiiti gibi cesitli
uluslar arasi kuruluglarca yapilmis tanimlari mevcut bulunsa da, Turkiye’'de
yasal mevzuatimizca tanimi 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik
Sigortasi Kanunu’nun 13. maddesinde yapilmistir. Bu kanuna gore tanim
asagidaki gibidir.

Is kazasi;
A) Sigortalinin igyerinde bulundugu sirada,

B) isveren tarafindan yuritiilmekte olan is nedeniyle veya gérevi nedeniyle,
sigortall kendi adina ve hesabina bagimsiz galisiyorsa yurutmekte oldugu is
veya calisma konusu nedeniyle isyeri disinda,

C) Bir igverene bagh olarak c¢aligsan sigortalinin, gorevli olarak isyeri diginda
baska bir yere goénderilmesi nedeniyle asil isini yapmaksizin gecen
zamanlarda,

D) Emziren kadin sigortalinin, cocuguna sut vermek i¢in ayrilan zamanlarda,

E) Sigortalilarin, igsverence saglanan bir tasitla isin yapildigi yere gidis geligi
sirasinda,

meydana gelen ve sigortallyl hemen veya sonradan bedenen ya da ruhen

Ozre ugratan olaydir.

2013 yili basinda yurarlige girecek olan 20.06.2012 tarih ve 28339 sayili
resmi gazetede yayinlanan 6331 sayili is Saghg ve Givenligi Kanununa
goére is kazasi “isyerinde veya isin yUritimi nedeniyle meydana gelen,
O0lume sebebiyet veren veya vicut batinligund ruhen ya da bedenen 6zre
ugratan olay” seklinde tanimlanmigtir. Yeni kanuna goére sigortali yerine
¢alisan tanimi geldigi icin is kazasl tanimina giren Kisi sayisi daha da

artacaktir.
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4.2. Meslek Hastaligi Tanimi

Meslek hastaliklari ile ilgili ilk tani, Hippokrates (M.O. 460- 377) tarafindan
kursunun zararl etkileri ortaya konularak yapilmistir. Kursunun yol actigi
saplanici bicimdeki karin agrisindan s6z etmistir. Ayni zamanda, kabizlik,
felg ve gorme bozukluklari ile kursuna maruz kalma arasindaki iligkiyi ortaya

koymustur [22].

Meslek hastaligi tanimi Turkiye'de, 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel
Saglik Sigortasi Kanunu’nun 14. Maddesinde, “Sigortalinin galistinildig isin
niteligine gore tekrarlanan bir sebeple veya isin ylrGtim sartlari yizinden
ugradigi gegici veya surekli hastalik, sakatlik veya ruhi ariza halleridir”

seklinde tanimlanmisgtir.

Turkiye’de SGK tarafindan verilen meslek hastaliklari verileri gergedi
yansitmaktan uzaktir. ClUnklu meslek hastaliklari tanilarinin koyulmasi ve
meslekle iliskilendiriimeleri konusunda sikintilar yasanmaktadir. Bu
sikintilarin basinda bu tip hastaliklarin gok ge¢ ortaya ¢ikmasi, hekimlerin bu
tip vakalarda meslek hastaligi tani sorgulamalarini ¢ok siki yapmamalari
olarak gosterilebilir. Ayrica meslek hastaliklarinin gok degisik ¢calisma yontem
ve ortamina bagli olarak ¢esitlenmesi de bir baska neden olarak karsimiza

cikmaktadir.

4.3. Tiirkiye’deki is Kazasi ve Meslek Hastaliklan Sayilarinin Sektorel

Dagilimi ve Metal Sanayi Sektoriiniin istatistiklerdeki Yeri

is kazalari ve meslek hastaliklari istatistikleri konusunda ulasabilecegimiz tek
resmi kaynak SGK istatistikleridir. SGK’'nin da en guncel istatistikleri 2010
yilina aittir. Bu konuda analiz yapma imkani bu istatistiklere baglidir. Burada
Ozellikle sektdrel analiz yapilacaktir. Bu analizde amag, ¢alismada kapsam
olarak sectigimiz metal sanayi sektdrinin, toplam is kazasi ve meslek

hastaliklarindaki payini 6grenmektir. Ayrica bu ¢alismada uygulama kapsami
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olarak her ne kadar metal sanayi ele alinmig olsa da, insaat, kimya, maden,
mobilya ve tekstil sektorlerinde de gerekli risk analiz metodolojileri
olusturmak suretiyle kapsama dahil edilebilecektir. SGK istatistikleri, is
kazalari ve meslek hastaliklarini, NACE siniflandirmasina goére faaliyet
gruplandirmasi esasina dayanilarak yapiimistir. Buna gore var olan 99 adet
faaliyet gurubundan sektorlere gore secgim yapilinca Cizelge 4.1 ortaya
citkmaktadir. Cizelge 4.1'de kod numarasi 05,06,07,08,09 olanlar maden
sektorundeki, 13 olan tekstil sektorindeki, 20 olan kimya sektdrundeki,
24,25,28,29,30,33 olanlar metal sektorindeki, 31 olan mobilya sektorindeki
ve 41,42,43 olanlar ingaat sektdoriundeki is kazasi ve meslek hastaliklari

sayllarini gostermektedir.

Cizelge 4.1. 2010 yil SGK faaliyet gruplarina gore is kazasi ve meslek
hastaliklari istatistikleri [23]

FAALIYET GRUPLARI IS KAZASI SAYISI

fo) y MESLEK HASTALIGI
Z | (Branch of Actviies By Nace Codes) SAYISI
Q ERKEK | KADIN | TOP. | ERKEK | KADIN | TOP.
Male Female Total Male Female Total
05 | KOMUR VE LINYIT GIKARTILMASI 8.139 11| 8.150 92 0 92
06 | HAM PETROL VE DOGALGAZ GIKARIMI 49 0 49 0 0 0
07 | METAL CEVHERI MADENCILIGI 348 2 350 0 0 ]
08 | DIGER MADENCILIK VE TAS OCAK. 503 4 507 2 0 2
09 | MADENCILIGI DESTEKLEYiCI HiZMET 25 0 25 0 0 0
13 | TEKSTIL URUNLERI iMALATI 2.756| 718| 3.474 4 0 4
20 | KiMmYASAL URUNLERI IMALATI 789 44 833 7 0 7
24 | ANA METAL SANAYiI 4.591 30| 4.621 26 0 26
25 | FABRIK.METAL URUN.(MAK.TEC.HAR) 6.805 113| 6.918 68 1 69
28 | MAKINE VE EKIPMAN iMALATI 1.935 46| 1.981 39 3 42
29 :\II\I’I(-)TORLU KARA TASITI VE ROMORK 1376 48| 1.424 9 0 9
30 | DIGER ULASIM ARAGLARI IMALATI 426 6 432 30 0 30
33 glﬁ-KiNE VE EKIPMAN.KURULUMU VE 089 2! 1.011 52 0 52
31 | MOBILYA IMALATI 869 10 879 4 0 4
41 | BiNA INSAATI 3.023 33| 3.056 15 1 16
42 | BiNA DISI YAPILARIN iNSAATI 1.578 5| 1.583 7 0 7
43 | OZEL INSAAT FAALIYETLERI 1.782 16| 1.798 0 8
TOPLAM 35.983| 1.108|37.091| 363 5/ 368
TURKIYE GENEL TOPLAM 59.011| 3.892(62.903| 514 19| 533
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Cizelge 4.1'deki faaliyet grubu verilerini kullanarak sektorlerdeki toplam is
kazasi ve meslek hastaliklari sayisi ve sektorel yuzde dagihmi Cizelge 4.2°de

oldugu gibi bulunabilir.

Cizelge 4.2. 2010 yili sektorlere gore is kazasi ve meslek hastaliklari
istatistikleri [23]

- IS KAZASI MESLEK
SEKTORLER SAYISI HASTALIGI
SAYISI

%’t';' YUZDE% Tl'thi YUZDE%
MADEN SANAYI SEKTORU 9.081 15 94 18
TEKSTIL IMALAT SEKTORU 3.474 6 4 1
KIMYA SANAY| SEKTORU 833 1 7 1
METAL SANAYI SEKTORU 16.387 26| 228 43
MOBILYA IMALAT SEKTORU 879 1 4 1
INSAAT TAAHHUT SEKTORU | 6.437 10 31 5
DIGER SEKTORLER 25.812 41| 165 31
TURKIYE TOPLAM 62.903 100| 533 100

Cizelge 4.2 verilen is kazalari sayilari dogrultusunda Turkiye'deki toplam is
kazalarinin ve meslek hastaliklarinin sektorel yuzde dagihimlarini analiz

etmek icin sirasiyla Sekil 4.1 ve Sekil 4.2’ye bakmamiz gereklidir.

SEKTORLER

4 1 ® MADEN SANAYi SEKTORU
B TEKSTIL IMALAT SEKTORU
m KIMYA SANAYi SEKTORU
® METAL SANAYi SEKTORU
= MOBILYA IMALAT SEKTORU
miINSAAT TAAHHUT SEKTORU
DIGER SEKTORLER
1

Sekil 4.1. is kazalarinin sektérlere gore ylizde dagilimi
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Sekil 4.1 analiz edildiginde bu ¢alismanin kapsam konusu olan metal sanayi
sektorl Turkiye'deki kayith is kazalarinin %26’sini olusturmak suretiyle is
kazalarinin en yodun yasandigi birinci sektor olarak basi ¢ekmektedir. Bu

sektorl sirasiyla maden ve ingaat sektorleri takip etmektedir.

Ayni sekilde asagidaki Sekil 4.2 analiz edildiginde Turkiye’de tanisi konularak
resmi kayitlara gegmis toplam meslek hastaliklar icinde %43 gibi bir oranla
metal sanayi sektdrl agik ara birincidir. Metal sanayi sektdrinid maden
sektorl takip etmektedir. Diger sektorlerde yogunlagsmis kayda deger meslek
hastaligi gorulemeyisi, meslek hastaliklarinin kayitlara gegmemesi ve tani

konulamamasi gibi etkenlere bagli kalmistir.

- 31

®mMADEN SANAYi SEKTORU

= TEKSTIL IMALAT SEKTORU
= KIMYA SANAYi SEKTORU
mMETAL SANAYi SEKTORU

= MOBILYA IMALAT SEKTORU
= INSAAT TAAHHUT SEKTORU

DIGER SEKTORLER

Sekil 4.2. Meslek hastaliklarinin sektorlere gore yuzde dagilimi

4.4. Tiirkiye’deki Oliimlii is Kazalarinin Sektérel Dagilimi ve Metal

Sanayi Sektériiniin istatistiklerdeki Yeri

Bu konuda da yararlanacagimiz istatistik yine SGK 2010 verileri olacaktir.
Asagidaki Cizelge 4.3, sektorler esas alinarak is kazasindan Olenlerin

sayisini vermektedir.



Cizelge 4.3. 2010 yili sektorlere gore is kazasindan dlen kisi

istatistikleri [23]

FAALIYET GRUPLARI

OLUM SAYISI N'of Death
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o (NACE SINIFLAMASINA GORE) __ Cases
4 (Branch of Activities By Nace Codes) IS KAZASI
8 Employment Injuries
X ERKEK | KADIN | TOP. | SEKTOR
Male Female Total PAYI (%)
05 | KOMUR VE LiNYIT GCIKARTILMASI 86 0 86
06 | HAM PETROL VE DOGALGAZ GIKARIMI 0 0 0
07 | METAL CEVHERI MADENCILIGI 14 0 14
08 | DIGER MADENCILIK VE TAS OCAK. 24 0 24
09 | MADENCILiGi DESTEKLEYICi HiZMET 1 0 1
MADEN SANAYi SEKTORU TOPLAM 125 0 125 8.9
13 | TEKSTIL URUNLERI IMALATI _(TOPLAM) 15 1 16 1
20 [KiMYASAL URUNLERI IMALATI (TOPLAM) 13 0 13 0.9
24 | ANA METAL SANAYI 23 1 24
25 | FABRIK.METAL URUN.(MAK.TEC.HAR) 43 0 43
28 | MAKINE VE EKIPMAN IMALATI 17 0 17
29 | MOTORLU KARA TASITI VE ROMORK iM. 0 0 0
30 | DIGER ULASIM ARAGLARI IMALATI 15 0 15
33 | MAKINE VE EKIPMAN.KURULUMU VE ON. 17 0 17
METAL SANAYi SEKTORU 115 1 116
31 | MOBILYA iMALATI (TOPLAM) 4 0 4 0.2
41 | BINA INSAATI 264 0 264
42 | BiNA DISI YAPILARIN iNSAATI 107 0 107
43 | OZEL INSAAT FAALIYETLERI 104 0 104
INSAAT TAAHHUT SEKTORU 475 0 475 33
TOPLAM 747 2 749
DIGER SEKTORLER TOPLAM 674 21 695 48
TURKIYE GENEL TOPLAM 1421 23 1444 100

Cizelge 4.3'te meslek hastaliklarindan élen galiganlarin sayilari verilmemigtir.
Gunkd 2010 il itibanyla Turkiye’'de

hastaligindan d6lmls sigortali ¢alisan sayisi sadece 10 kisidir. Bu noktada

resmi

kayitlara girmis meslek

meslek hastaliklari odakli sektérel bir analiz yapmak bu haliyle sagliksiz

olacaktir.
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= MADEN SANAYi SEKTORU
m TEKSTIL IMALAT SEKTORU
=KIMYA SANAYi SEKTORU

= METAL SANAYi SEKTORU

= MOBILYA IMALAT SEKTORU
= INSAAT TAAHHUT

SEKTORU
DIGER SEKTORLER

Sekil 4.3. Sektorlere gore is kazasindan 6len is¢i sayisi yuzde dagilimi

Yukarida verilen Sekil 4.3 analiz edildiginde Olen kisi sayisi bakimindan
insaat sektori %33’lUk pay ile basi cekmektedir. Bu sektori %8,9 ile maden
ve buna cok yakin olarak %8 ile metal sektdrii takip etmektedir. insaat
sektorll is kazasl sayisi olarak Tuarkiye'deki toplam is kazasi sayisinin
%10’nu (Bkz. Sekil 4.1) olusturmasina ragmen, bu kazalarda dlen isci sayisi
bakimindan Turkiye’de toplam is kazalarinda hayatini kaybeden isci
sayisinin %33'ni olusturmasi su sekilde agiklanabilir. insaat sektériinde
yasanan is kazalarinin niteligi genellikle yuksekten dusmeye bagl
olmaktadir. Yuksekten dusme ise genellikle Olumle veya surekli is
goérememezlik seklinde sonuglanmaktadir. Bu hususun hesaba katilmasi bu

istatistigin anlasiimasi igin gereklidir.

4.5. Metal Sanayi Sektoriiniin Kayseri Organize Sanayi Bolgesi

icerisindeki Yeri ve Onemi

Bu calisma kapsamindaki sirketler, Kayseri OSB metal sektorl igerisinden
secilmistir. Kayseri Organize Sanayi Bolgesi 1976 yilinda kurulmus, asil
yapilasmaya 1980 yili sonrasinda baglamistir. 1986’dan itibaren hizlanan

tesis sayisindaki artis halen devam etmektedir [24].
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Bu bdlgede yer alan sirketler, Kayseri OSB’nin resmi sitesindeki en glncel
firma listesine bakilarak incelendiginde asagidaki Cizelge 4.4 ortaya

cikmaktadir.

Cizelge 4.4. Kayseri OSB’deki firmalarin sektorlere gore dagilimi [25]

SEKTORLER }

SAYI| YUZDE (%)
AMBALAJ-PLASTIK 50 6,08%
BOYA-KIMYA-TEMIZLIK URUNLERI 16 1,95%
DIGER 19 2,31%
ELEKTRIK-ELEKTRONIK 21 2,55%
EV ESYALARI-ELEKTRIKLI EV ALETLERI | 71 8,64%
GIDA 25 3,04%
INSAAT-YAPI MALZEMELER] 117 14,23%
KAGIT-BASKI VE REKLAM 23 2,80%
KENT MOBILYALARI 5 0,61%
MAKINE 54 6,57%
METAL URUNLER 110 13,38%
MOBILYA-AHSAP URUNLER 221 26,89%
OTOMOTIV YAN SANAYiI 12 1,46%
TEKSTIL 78 9,49%
TOPLAM 822 | 100,00%

Cizelge 4.4’e bakildiginda Kayseri OSB’de mobilya ve metal sanayi
sektorinun agirhkh oldugu rahatca gorulecektir. Metal sanayi sektérinde yer
alan ev esyalari- elektrikli ev aletleri, makine, metal Urunler ve otomotiv yan

sanayinde faaliyet gdsteren sirketlerinin toplami 237 adettir.

Bu alt sektorleri, metal sanayi sektorl iginde birlestirince Sekil 4.4 gorildigu
gibi metal sanayi sektorinin %30’la en yogun faaliyet gosteren sektor

oldugu gorulecektir.
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2% 2%

® AMBALAJ-PLASTIK

= BOYA-KIMYA-TEMIZLIK
URUNLERI

=DIGER

m ELEKTRIK-ELEKTRONIK

= METAL SANAYi

uGIDA

= INSAAT-YAPI MALZEMELERI

" KAGIT-BASKI VE REKLAM
KENT MOBILYALARI

= MOBILYA-AHSAP URUNLER

TEKSTIL

Sekil 4.4. Kayseri OSB’de yer alan sirketlerin sektdrel yizde dagilimlari

Metal sanayi sektorina sirasiyla mobilya- ahsap Urlnler ve ingaat — yapi

malzemeleri sektorleri takip etmektedir.
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5. ULUSAL iS SAGLIGI VE GUVENLIGI BILGI YONETIM SISTEMI

5.1. Kamu Kurumlarinda Kullanilan Diger Bilgi Yonetim Sistemleri

Hali hazirda pek ¢ok kamu kurumu bilgi yonetim sistemlerini dogru ve guvenli
bir kamu hizmeti vermek adina kullanmaktadir. Bunlara o6rnek vermek
gerekirse Maliye Bakanliginin kullandigi E-Beyanname bilgi yonetim sistemi
gosterilebilir. Bu bilgi yonetim sisteminde Maliye Bakanhgi kurdugu internet
portalindan vergi mukelleflerinden istedigi verileri toplamakta ve bu veriler
dogrultusunda gerekli dizenleme ve denetleme faaliyetlerini yurGtmektedir.

Resim 5.1 E-Beyanname internet giris sayfasini gostermektedir.

elir idaresi Baskanlig

(‘,' Internet Ver

E-Beyanname

Lutfen E-Beyanname sistemine giris yapmak icin Kullanio Kodu,
Parola ve Sifre bilgilerinizi girip Giris digmesine tiklayiniz.

Kullaric Kodu  :
Parola

Sifre

[S=cirs— |

Resim 5.1. Maliye Bakanligi E- Beyanname internet giris sayfasi

Bir bagka 6rnek olarak Cevre ve Sehircilik Bakanliginin kullandigi Cevre Bilgi

Sistemi g0Osterilebilir. Cevre Bilgi Sistemi;

e Atk Beyan Formu,

e Gemi Atik Takip Sistemi,

e Guvenlik Bilgi Formu Bildirim Sistemi, Kimyasal Madde Envanter
Bildirim Sistemi, Ozon Tabakasini incelten Maddeler,

e Cevre Laboratuarlar Yeterlilik Uygulamasi
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e PCB Envanteri,

e Seveso Bildirim Sistemi

e e-Cevre lzinleri faaliyetlerini bilgi ydnetim sistemi alt yapisini
kullanarak gercgeklestirmektedir. Resim 5.2’de bu bilgi yonetim sisteminin

internet giris sayfasi gosterilmektedir.

L 8t Sayfa @ vard

Kayit
Balangic

Duyurular Girig

Kullamici adi:

3

Cevre Bilgi Sistemi ve Amac Parola:

. . [ Beni Hatrl
Isletme ve Tesis Kayit Islemleri eni Hatirla

Girig

: @Y Elektronik Imza Ile Girig
Firma/Isletme Yeni Tesis Ekleme

Firma/isletme ve Tesis Giincelleme islemleri

Flr 1 vanlama Talahi

Uyani: Sistemdeki vergli numarasi ve adres bilgilerinizi giincelleyiniz. 1l/ilce bilgisi eksik girisleri en kisa siirede tamamlayiniz.
‘L!ivm'l: Liit egﬁifren?zi opyala yapistir yapmadan elinizle giriniz!
ardim ian AYIIZ...

Resim 5.2. Cevre ve Sehircilik Bakanligi Cevre Bilgi Sistemi

Tdm bu kamu kurumlarinin bilgi yonetim sistemleri varken, Calisma ve
Sosyal Giivenlik Bakanli@i is Teftis Kurulu Bagkanhginin denetim icin gerekli
bilgi yonetim sistemini neden bugtine kadar kurmakta ge¢ kaldigi sorusu akla
gelmektedir. Buradaki temel sorunsal, bizim ihtiya¢ duydugumuz bilginin
agirlikh olarak kullanicilardan aldigimiz verilerin islenerek hesaplanmasi ve
bunun sonucunda ihtiya¢ duyulan bilgiye ulasma gerekliligidir. Bizim kurmak
istedigimiz bilgi yonetim sistemi, kullanici verilerinin, alt yapisinda gizledigi
risk degerlendirme hesaplama yontemlerine dayanarak islendigi bir sistemdir.
Yani diger kamu kurumlarinin kullandigi, izin bildirimleri veya baska turlu
bilgilendirmeleri asan bir kapsama sahip bilgi yonetim sistemi olmasi

gerekliligidir.
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5.2. Ulusal is Saghg ve Giivenligi Bilgi Yénetim Sistemi Kapsami

Bu bilgi yonetim sistemi, igyerlerinin is¢i saghgi ve is guvenligi bakimindan
risk potansiyelini onlardan aldiklari bir takim verileri isleyerek hesaplayan

web ortaminda hazirlanmis bir programdir.

Bilgi yonetim sisteminin 6ne ¢ikan Ozellikleri, riske dedil, risk potansiyeline
odakli olmasi, bilgi yonetim sistemin bir hesaplama yontemi icermesi ve
kullanicilar agisindan ek bir program yukleme ihtiyaci dogurmadan web
ortaminda c¢aligsabilmesi gosterilebilir. Resim 5.3 sistemin paydaslari ile

beraber nasil bir bilgi aligverisi olacagini gostermektedir.

aghig ve Glven
ile ilgili veri girisi

TEFTi$ KURULU BASKANLIGI

Verilerin

analiz
edilmesi

Etkin is

e gitim, Bilgi MNotlar),
Denetimi

Talimatlar, Uyarilar

i$ MUFETTISLERI |SRUP BASKANLIKLARI

Etkin Denetim Plan ve Programlarin
usturulma

Resim 5.3. Ulusal is saghgi ve guvenligi bilgi yonetim sistemi bilgi akigi

Resim 5.3'den de gorulecegi Uzere sistem, kullanicilarin yani igyerlerinin web

sayfasinda istenen verileri girmeleri ile bagslamaktadir. Daha sonra bu veriler
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s Teftis Kurulu Bagkanliginca islenerek ihtiyag duyulan bilgi
olusturuimaktadir. Bu bilgi, makro ve mikro anlamda teftis plan ve
programlarinin olusturulmasi seklinde vuku bulmaktadir. Teftis plan ve
programlari, Ulke geneline yayilmis olan Grup Baskanliklari eli ile is
mufettiglerine iletilecektir. Bu sekilde, hangi igyerini ve hangi risklere odakl

teftis yapacag@ini bilen teftis sistemi ile etkin denetim saglanacaktir.

Ayrica sistem sadece kullanicilardan veri isteyen degil, onlarin ihtiyaglarini
analiz edip ihtiya¢c duyabilecekleri bilgileri de onlara sunan bir yapi arz
etmektedir. Kisaca sadece veri alan degil ayni zamanda onlara bilgi de

sunan ¢ift tarafli bir bilgi akisi iceren sistemdir.

Bu bilgi yonetim sistemi, karar alici organ olan resmi otoriteyi harekete
gecirme amagli olarak pilot uygulama seklinde gergeklestirilmistir. Bu pilot
¢alismada uygulama alani olarak Kayseri Organize Sanayi Bolgesi, sektor
olarak ta metal sanayi sektori ele alinmistir. Risk degerlendirme c¢alisma
kapsami olarak metal ve kimya sanayi sektorlerini icermektedir. Bunun
disinda da insaat sektdrl igin yazilim ara yuzl hazirlanmig ancak risk

degerlendirme c¢alismasi insaat sektorl igin yapiimamistir.

5.3. Ulusal is Saghg: Ve Giivenligi Bilgi Yonetim Sisteminin Temel

Unsurlari

Bu bilgi yonetim sistemini, program menuleri yoluyla anlatmadan O6nce

yazilim Uzerine oturdugu temel unsurlari agiklamak gerekmektedir.

Bu unsurlar sunlardir;

1. Sistemin igyeri riskini degil, isyerindeki risk potansiyelini hesaplamasi
(zorunlu degil)
2. Risk degerlendirme yontemlerinin uluslar arasi metodolojiye

dayandiriimaya ¢alisiimasi
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3. Degerlendirme sonucunun kiyaslanabilir kantitatif bir deger olmasi
4. Dinamik degil statik risklere odakl olmasi (zorunlu degil)
5. Kullanicilardan istenen verilerin kolay anlagsilir olmasi

6. Kullanicilarin verdikleri verilerin dogrulugunun denetlenebilir olmasi

Bu bolimde, metal sanayi sektdriinde yer alan makine ve ekipmanlarin risk
potansiyelini degerlendirme ile kimyasallarin risk potansiyelini degerlendirme
basliklarinin altindaki kisimlarda tim bu unsurlara deginilecektir. Dinamik ve

statik risk kavramlari ise ayrica bir alt baslik altinda irdelenerek incelecektir.

5.4. Metal Sanayi Sektorundeki Makine ve Ekipmanlarin Potansiyel

Risklerinin Degerlendirmesi

Metal sanayi sektori derken metal sanayi imalat makineleri, kaynak
makineleri, kaldirma araglari ve basincli ekipmanlar ele alinmigtir. Bu dort
ana gruptaki makine ve ekipmanlarinin potansiyel risk seviyeleri

degerlendirilmigtir.

Neden riskin kendisini degdil de risk potansiyelini degerlendirerek
hesapliyoruz sorusundan dnce, risk ve potansiyel risk kavramlarini agiklamak
yerinde olacaktir. Bir makine veya ekipmanin potansiyel risk seviyesinin ¢ok
yuksek olmasi o makine veya ekipmanin ¢ok riskli oldugu anlamina gelmez.
Soyle ki tum risklere kargi gerekli tim onlemlerinizi almaniz durumunda,

makine veya ekipmanin risk seviyesini ¢ok dusuk bir hale getirebilirsiniz.
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RISK POTANSIYELININ DEGERLENDIRILMESI

MAKINENIN SAHIP
OLDUGU

Resim 5.4. Risk degerlendirmede ilk asama

Resim 5.4’de makinenin Uzerinde higbir koruma 6énlemi alinmadigi durum
g6steriimektedir. Uzerinde higbir koruma bariyeri, 1sik perdesi, acil durdurma
butonu ve benzeri koruma tedbirleri alinmadiginda, makinenin binyesinde ki
batin risk potansiyeli ortaya c¢ikacaktir. Bu risk potansiyelinin

degerlendiriimesi bu ¢alismanin temelini teskil edecektir.

1. 2, 3. 4, 5.
Fiziksel Koruma Personel Yasaklamalar Denetimler
kapaklar Otomasyon Koruma Talimatlar Yaptirimlar
Ekipmanlari Ekipmanlari Egitimler
Kayitlar

®
®
-

A

Resim 5.5. Risk dusurme onlemler hiyerargisi
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Resim 5.5°de potansiyel riski duslrmek igin sirasiyla alinacak oénlemler
gosterilmektedir. Tum bu 6nlemler makine Uzerinde uygulaninca makinenin

riski de minimize edilecektir.

Resim 5.6, makinenin potansiyel risk duzeyinin en yuksek oldugu hali ve

sonrasinda alinan énlemlerle riskinin minimize edildigi halini gostermektedir.

RISK ANALIZI YAPILMIS MAKINE

RISK ANALIZINDE RISK ANALIZINDE
ILK ASAMA SON ASAMA

Resim 5.6. Riskleri minimize edilmeden once ve sonra makinenin durumu

Bu acgiklamalardan sonra risk potansiyelinin kiyaslanabilir kantitatif bir deger
olarak nasil hesaplanacagl anlatilacaktir. Bu konuda yararlanilan uluslar
arasi risk degerlendirme metodolojisi olarak makine Ureticilerinin de
kullandigi TS EN I1SO 12100:2010 “Makinalarda guvenlik — Tasarim igin
genel prensipler — Risk degerlendiriimesi ve risk azaltiimasi” standardi

kullaniimistir.

TS EN ISO 12100:2010 standardi makine ureticilerinin imal ettikleri
makinelerin risklerini degerlendirmek igin kullaniimaktadir. CE isaretlemesi
kapsaminda makine imalatgilari, bu standart dogrultusunda hazirladiklari risk

degerlendirme dokimanlarini teknik dosyalarina koymaktadirlar.



Cizelge 5.1. Tehlike tanimlari [26].

1.1 ezilme,sikisma

1.2 Kesme, kesilme

1.3. Makaslama, kirpma

1.4 dolanma, sarma

1.5 saplanma, batma, delinme

1.6 garpma, darbe

1.7 surtiinme, asiri Isinma

1.8 yliksek basing figkirmasindan etkilenme
1.9 parganin firlamasi

1.10 kayarak veya takilarak disme

2.1 elektrik garpmasi, temasi
2.2 yiksek gerilime kapilma
2.3 elektrostatik desarj

2.4 elektromanyetik etki

2.5 puskurtme, erime, diger kimyasal prosesler sonucu kisa-devre, asiri yiklenme veya termal
radyasyon

2.6 elektrik ekipmanlari izerindeki bozucu harici etkenler
3.1 yanma, haslanma, aleve temas, patlamaya maruz kalma
3.2 gal|$ma ortaminin sogumaS| yada i1sinmasindan dolayi olusan tehlikeler
4 1 Isitme kaybi (sagirlik), diger zararlar ( denge kaybi, dikkatsizlik)
4.2 sinir bozuklugu, stres

4.3 sesli uyarilarin fark edilmemesinden kaynaklanan tehlikeler
5.1 Sirt, omurga rahatsizliklari
5.2 Kemik, eklem rahatsizliklari
5.3 Norolojik Rahatsizliklar

6.1 Isik yayinimi
6.2 lazer

6.3 iyonlasmis radyasyon kaynagi
6.4 elektromanyetik radyasyon
7.1 zararl, zehirli, korezif, tahris edici sivi, gaz, buhar veya toza dokunulmasi veya yutulmasi
7.2 yangin veya patlama

7.3 nyO|OjIk veya mlkroblyolouk durumlar V|rus/bakter|

8 1 Makinenin tasariminda insan anatomisine uygun olmayan durus pozisyonu(El,kol, ayak ve
bacak)

8.2 Kumanda ekipmanlarinin yanlis tasarimi

8.3 Gosterge panellerinin yanhs tasarimi

8.4 Asiri bedensel olarak ¢aba gosterilmesi

8.5 Personel koruma ekipmanlarinin dikkatsiz kullaniimasi

8.6 Yetersiz lokal ortam aydinlatmasi

8.7 Asiri zihinsel zorlama, stres, vb.

8.8 Insan hatasindan kaynaklanan durumlar. (Asiri tekrarlanan is hareketleri vb.)

8.9 Operatdriin digindakilerin Uretim yerinde bulunmasi

9. Makinenin Enerji Kaynaginin Diizensizligi veya Kesilmesi ile Olusan Riskler
9.1 Elektrigin kesilmesi ya da dlzensizligi

9.2 Hava basincinin kesilmesi ya da dizensizligi

9.3 Yag basincinin kesilmesi ya da dizensizligi

37
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Bu standart tehlikeli durumlari siniflandirarak tanimlamigtir. Cizelge 5.1 bu

tanimlamalar esas alinarak hazirlanmigtir.

Cizelge 5.1’de tanimlanan tehlikelerden, riski degerlendirilecek olan makineyi

ilgilendiren tehlikeler dikkate alinir. Her bir tehlike icin risk degerlendirme

yapilir.

Resim 5.7°den gorulecedi Uzere risk degerlendirme, dort risk degerlendirme

unsurunun g¢arpimi yoluyla hesaplanir. Bunlar;

N ‘ \'-‘.-, ,\-": '\\_.‘f ‘;"; «\_%" | e——c
H = | \ . t ( ) ( \
R (Lo ) X (FE )X (DPH) X (NP)
.6',”‘ )"-. { i g"
\‘J:v - I\X,... Il.: .a\’..
- e / A\
L & \
. i 4 v \y
OLAYIN MEYDANA GELME ETKISINDE KALMA : = =
> OLASI HASARIN DERECESI i |
ouasiLgy Stk A ST
0,033 -Neredeyse imkansiz 0,5 Yilda 1 3o Remoeng
; 1 - 1-2kisi
1 -Cok zor bir olasilik i -Ayda 1 o esimeieing
L 2 - 3-7 kisi
1 -Kiclik kemik larilmasi (parmak)
15 “Zol f ;
r olasilik 1.5 -Haftada 1 Hafif deri yanigs, 4 - B-15kisi
Hafif eklem agrilar) (titresimden k
; ol i i, = {titresimden kaynakli) ; b
- 16-50 kigi
. S 2 -Blytik kemik kirilmasi (el kol,bacak) :
4 Saate 1 Stres (gurdltiden kaynakli) 12 - 50 Kisiden
8 ~Muhtemelen 5 ~Stirekli 4 -Parmak Kaybi (1 veya 2) S
o e AT e ———— Kas - iskelet sistemi rahatsizli@ oo ]
[titresimden kaynakh)
15 -Kesin
| b -Bacak/El kopmasi, kismen gérme veya
isitrme kaybi
10 -2 Bacak/El kopmasl, tamamen gérme
veya isitrne kayb
12 -Ciddi kalic hastahk
15 Ol _J

Resim 5.7. Risk degerlendirme matrisi

1. Olayin meydana gelme olasilidi: Bu hususun degerlendiriimesinde
Ozellikle bu olayla ilgili kaza istatistikleri, ramak kala kayitlari dikkate
alinmalidir.

2. Etkisinde kalma sikhdi: Bu hususun degerlendiriimesinde tehlikeli
olayin meydana gelebilecedi tehlikeli bdlgeye ne kadar siklikla

operatorin maruz kaldigi dnemlidir. Yani ilgili tehlike, ayda bir yapilan
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bakim onarim faaliyeti olabilecegi gibi, surekli pres c¢alismasi
yapilmasindan kaynakli bir tehlike de olabilir. Degerlendirme, bu
husus dikkate alinarak yapilacaktir.

Olayin hasar derecesi: Tehlikeli olayin meydana gelmesi durumunda,
insan  vUcudu Uzerinde  meydana  getirebilecegi  zararin
degerlendiriimesidir. Bu zarar cesitli seviyelerde yaralanmalar veya
0lim seklinde olabilecektir.

Risk altinda kalan kisi sayisi: Tehlikeli olayin meydana gelmesi
tehlikeden

Makinelerdeki tehlikeler tek bir c¢alisani etkileyebilecedi gibi birden

durumunda, bu zarar gorebilecek kisi sayisidir.

fazla ¢alisani da peki hala etkileyebilecektir.

Resim 5.7°de belirtilen risk degerlendirme sonucunda ilgili tehlikenin ilk

asama risk duzeyi belirlenir. Bulunan HRN (Hazard Rating Number) degeri

dogrultusunda yapilacak igslemler gizelge 5.2’de belirtildigi sekilde ele alinir.

Cizelge 5.2. Risk degerlendirme eylem plani

K
e HRN Risk Agiklama
y
01 ihmal Mevcut durumda saghk ve glvenlidi tehlikeye atacak risk yok, ilave
Edilebilir Risk | emnivet tedbirine intivac yok
Cok Diisiik Mevcut durumda saglidi ve givenligi tehlikeye atan cok az risk var, ilave
2-5 Ri k§ olarak kayda dedger bir emniyet tedbirine gerek olmayabilir. Personel
IS koruma ekipmanian kullanilabilir ve editimlerle risk azaltilabilir.
G . Az da olsa risk vardir. Emniyet tedbiri icin gerekli kontrol ekipmanlarinin
b Digik Risk |\ \12nimasi onenimeliarr.
16-50 Dikkate Deger | Emniyet tedbirinin alinmasin gerektirecek seviyede risk vardir. ilk firsatta
Risk bu tedbirler uygulanmalidir.
_ i 2 Acil olarak emniyet tedbirierinin alinmasi gerekecek kadar potansiyel
81-100 Yuksek Risk tehlike vardir. Bu tedbirler acil olarak uygulanmalidir.
101-500 Gok Yiiksek Cok acil olarak emniyet tedbirleri alinmalidr. ligili yénetim birmleri
Risk haberdar ediimelidir.
Asiri Yiiksek Cak acil olarak emniyet tedbirlieri alinmali, yeterli kontrol tedbirleri
501- 3 alinincaya kadar ekipmanlar kullaniimamal, insanlar uzak tutulmal ve
Risk iigili yonetim birimleri haberdar edilmelidir
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Bu calisma risk degerlendirmenin birinci asamasi olacagi i¢in diger bir
deyigle potansiyel risk seviyesi degerlendirilecedi icin risk duzeyleri HRN’ler
cok yuksek cikacaktir. Cunkl calisma potansiyel risk seviyesinin dlgiimesine
odaklidir.

Resim 5.8'de abkant pres igin yapilmig olan risk degerlendirme yer
almaktadir. Bu resimde kirmizi  yuvarlak icine alinan tehlikenin
degerlendiriimesi 6rnek olarak gosterilmistir. Abkant preslerde yasanan
kazalar, c¢ogunlukla bikim sirasinda parmak kaptiriimasidir. Biz de bu

tehlikeyi resim 5.7’teki metoda gore degerlendirirsek;

Olayin meydana gelme olasiligi: 5 (mumkun)
Etkisinde kalma sikhdi : 5 (surekli)

Olayin hasar derecesi : 4 (parmak kaybi 1 veya2)
Risk altinda kalan kisi sayisi: 1 (1 - 2 kisi)

«~| ABKANTPRES ICIN RISK DEGERLENDIRMESI
i o
'E Tedbirler Oncesi Risk Faktéri
Tehlike ve Risklerin Tammm  (EN ISO oo e A
e -Olugpma recesi
12100:2010'a gbre) £ |DPH “farsioma st Degerlendirmesi
& | NP -Man Kalan K
E | LO | FE |DPH| NP | HRN Son
SHAnIK RISkl n..,-.-. ahlike Alan
.1 ezilme, sikigma z&?ﬁtﬁi’ﬂgg?k'm takilmasi El 2 1 4 1 8 Diisiik Risk
2 Kesme, kesiime Eﬁﬁ”m kiselerinden dolzy =l E|& |5 |o5] 1 Dikkate Deder Risk
.3, Makaslama, krpma :‘ﬁz ZIE:II;I-:;;EHE e o “’"‘E"E"I: E| 5[5 || 1 Yilksek Risk
[L.4 dolznma, sarma - [] nia
1.5 saplanma, batma, delinme - L] nia
.5 carpma, darhe fﬁiﬁiﬁﬂﬂ;ﬂfm E|10]| 5 |05 1 - Dikkate Deder Risk
[L.7 slrtiinme, a5m mInma Bikim Srasinda yeterli yeterl E i s i i 5 . Gok Disgiik Risk
sofdutmanin olmamas dunsmunds o5
1.5 yiksek hasing fiskrmasindan Yiik altindz hidrolik sistemdan wad semas: : i e
Etkilenme veya fiskrmasi E ! i 3 ok ekl
[1.9 parcann frlamas - L] nia

Resim 5.8. Abkant pres icin potansiyel risk dederlendirme
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Bu tehlikeyi dnleyecek fotosel tertibati takilmadan makinenin potansiyel riski

degerlendirilince HRN degeri 100 bulunacaktir.

CNC TIP MAKINE |

S ;
‘ ‘_" i L] L] L] L] L] — L] L]
I W CNC TiP MAKINE iCiN RiSK DEGERLENDIRMESI
~ = =

]

"E- Tedbirler Oncesi Risk Faktirii
. 5 o [T —
Tehlike ve Risklerin quﬁl“rl_'!l (EN ISO ) e e
12100:2010'a gire) = |DPH “farsisnma siddsti Dederlendirmesi
& | NP -Marc Katen K
E | LD | FE |DPH| NP | HRN Son
Mekanik Tehlikeler (Tehlikeli Durumlar | .
Tehlike Alan)
1.1 ezilme stkigma - L] nfa
1.2 Kesme, kesiime Malzemenin kiselerinden dolays el kesimesi E (15| 5 |05 ] 1 4 Cok Diigiik Risk
1.3, Mzkaslama, kirpma - [] nia
‘ Makine komnyuoe kapadl ackken operasyon B R
1.4 olanma, szm e - _—-_>
dolanma, sarma S <‘__E 15| 5] 2 1 15 Diigiik Risk
T —
1.5 saplanma, batma, delinma - L nia
1.6 garpma, dacbe P_azganln makineye tam baglanmamas: durumunda E 1 c 1 1 10 Disdik Risk
PENCEMIN CITpmEs]
1.7 sirinme, 2sm snms Opesasyon srasinda yeterli yeterli sogutmanin E|1|os|ot]| 1 Ihmal Edilebilir Risk
olmamas dunemunds malkbeme slinrcken 2l
1.8 yitksek basing fiskemasindan _ | 3 =

etkilenme

1.9 parcamin frlamas:

Makine konnyuoe kapad agkken metal tala:ﬁla*lnc E |is| 5 5 1 Yilksek Risk
frlamas : G
PR 1 R | —

Resim 5.9. CNC tip makine icin potansiyel risk degerlendirme

Yine resim 5.9°da CNC tip makine igin risk degerlendirmesi yapilinca,
mekanik tehlikeler bashgi altinda risk artigsina neden olan en énemli hususun
koruma kapak tertibatinin devre disi birakilmasi oldugu gorulecektir. Kirmizi

daire igerisinde bu tehlikelerin risk dederlendirmesi gosterilmektedir.

Resim 5.8 ve resim 5.9'da program dahilinde yapilan potansiyel risk
degerlendirme Ornekleri verilmigtir. Bu 6rnek risk degerlendirmelerinden
sonra yazilimda tanimli tim makine ve ekipmanlarin (Metal sanayi imalat
makineleri, kaynak makineleri, kaldirma araglari, basingh kaplar) potansiyel
risk degerlendirmeleri yapilmistir ve yazilimdan gordlebilir. Bu risk

degerlendirmelerini gormek icin kullanici girisi ile web sayfasina girilmesi
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gereklidir. Daha sonra kullanilan makineler menusunden, istenilen makine alt
menusu secilerek makine resimlerinin  altindaki risk degerlendirme (PDF)
yazisinin tiklanmasi yeterlidir.  Makine risk degerlendirmeleri EK-4’de
goOsterilen formata uygun olarak yapilmistir. Bu formatta o makineyi
ilgilendiren  tehlikelerin  risk degerlendirmesi  yapilmigtir.  Normalde
kullanicilarin, bilgilerini girdikleri makinelerin potansiyel risklerini goérmeleri
sistem amacina uygun degildir. Ancak bu bir demo yazilimi oldugu igin risk

degerlendirmeleri kullanicilarin gérantilemesine agiktir.

Resim 5.10. BazI metal sanayi imalat makineleri icin potansiyel risk
degerlendirme sonuglari

Resim 5.10°’da risk degerlendirme sonucu hesaplanan potansiyel risk
degerleri, 6rnek makineler icin gosterilmektedir. Ancak denetim igin anlamli
bir veri olmasi agisindan potansiyel risk seviyelerinin belirlenmesinde
makinenin yas! da dikkate alinmasi gereklidir. Resim 5.11’de géraldugu gibi
makine risklerinin, makine vyaslandikgca daha belirgin hale geldigini

soyleyebiliriz.
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RISK YONETIMINDE ICEBERG ETKISI

MEVCUT/
GORULEN
RISKLER
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Resim 5.11. Risk yonetiminde iceberg etkisi

Bunun nedeni koruma ekipmanlarinin zamanla bozulmasi veya devre digi
birakilmasi veya c¢ok eski makinelerde guvenlikle ilgili koruyucu teknik
standartlarin bugunki seviyede olmamasi gosterilebilir. Tum bu unsurlar
buzdaginin erimesi gibi zamanla, diger bir deyisle makine eskidikge ortaya
cikmaktadir. Bu hususun potansiyel risk seviyesinin nihai hesaplanmasina
katilmasi igin bir katsay! parametresi eklenmesi gerekmektedir. Bu parametre

su sekilde belirlenmistir;

15 yas ve daha eski makineler icin katsayi 1

12 ile 15 yas (15 dahil) arasindaki makineler igin katsayi 0,9
9 ile 12 yas (12 dahil) arasindaki makineler igin katsayi 0,8
6 ile 9 yas (9 dahil) arasindaki makineler igin katsayi 0,7

3 ile 6 yas (6 dahil) arasindaki makineler igin katsayi 0,6

3 yastan (3 dahil) daha gen¢ makineler icin katsayi 0,5
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EKSANTRIK PRES | EKSANTRIK PMRES

MEVCUT YAZILIM SAYFASI o feuncissuata

RFALARDA MASA KULLANILIYOR MUP

QfERATORE GEREKLT EGITIM VERILDE Mi7

Resim 5.12. Yazilim makine bilgi giris sayfasi temsili sorgulama 6rnegi

Bu calismada makine ve ekipman gruplarinin potansiyel riskleri seviyeleri
degerlendirilerek dl¢liimustur. Ancak bilgi yonetim sistemi riskin kendisini de
degerlendirerek Olgebilecek sekilde hazirlanabilirdi. Bu bir demo ¢alismasi
oldugu icin bu c¢alismada sadece potansiyel riskler ele alinarak ihtiyaglar
dogrultusunda kullanilmigtir.  Ayrica riski hesaplayacak bir yazilim
hazirlanmasi durumunda, isyerlerinin kullandiklari makine ve ekipmanlarla
ilgili her tarlG 6nlemi almiglar gibi bir beyanda bulunmalari kaginiimaz
gorinmektedir. Resim 5.12'de programda kullanilan sorgulama sayfasi ile
riski hesaplayacak pratigi olmayan sorgulama sayfa 6rnegi verilmistir. Bu
programda igyerindeki potansiyel riski hesaplamak icin ¢ temel sorgulama
yapilmistir. Bunlardan birincisi, makinenin ne oldugu ve buna bagh olarak
potansiyel riski degerlendirmede bulyuk olglide etkisi olan temel calisma
methodlari (makinenin otomatik beslemeli olup olmadigdi, preslerde kapali
veya aclk kalipla ¢alisilip ¢alisiimadidi gibi sorgulamalardir) ikincisi, makine

saylislI ve son olarak tg¢lncusi de makinenin ortalama yasidir.
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Ancak vyine de riskin kendisini hesaplayan bir yazilim tasarlanmasi,
isyerlerinin makine riskleri ve bunlari azaltma yollarini gézden gecirmeleri
acisindan faydali olabilecektir. Bu durumda ise denetim planlamasinda riski
degil risk potansiyelini esas alarak bir sorgulama yapilmasi uygun olacaktir.
Risk potansiyelinin hesaplanmasinda da bir dnceki paragrafta bahsedilen lg

temel sorgulama yeterli olacaktir.

Burada 6nemli bir unsur da yazilimda tanimlanan makinelerin risk gruplarinin
ayni olmasina dikkat edilmesidir. CUnku endustri de ¢ok sayida ve ¢ok
gesitte makine bulunmaktadir. Bu makinelerin sayilari ve c¢esitlerinden ¢ok
ayni riskleri icerip icermedigi yazilim sorgulamasi icin énemlidir. Ornegin her
gesit kaldirma platformunun risk degerlendirmeleri ortak olacagindan bu

makine grubu igin tek bir sorgulama yapilmaktadir.
5.5. Kaldirma Araclarinin Potansiyel Risklerinin Degerlendirmesi

Kaldirma araglarinin potansiyel risklerini degerlendirirken TS EN [ISO
12100:2010 standardinda tanimli tehlike tanimlari (Bkz. Cizelge 5.1) yetersiz
kalmaktadir. Bunun icin bu standartta tanimlanan dokuz tehlike tanimina ek
olarak kaldirma araglarindan kaynaklanan tehlike tanimlari grubu eklenmistir.
Bdylece kaldirma araclarinin risk potansiyelleri degerlendirilirken 10 tehlike

grubu kullaniimigtir. Cizelge 5.3'de bu ek tehlike tanimlari verilmigtir.

Cizelge 5.3. Kaldirma araglari igin yapilmis olan ek tehlike tanimlamalari

10. Kaldirma Sebebiyle Olan Ilave Riskler

10.1 Kararhhk noksanhdi (kontrol edilemeyen yilikleme, bosaltma,
10.2 Zincir, halat ve kaldirma aksesuarlarinin yetersiz mekanik
dayanimi veya yanlis kullanimi

10.3 Birden fazla makinanin carpismasi

10.4 Raydan Cikma

10.5 Cisimlerin dismesi

10.6 Yetkisiz kullanma/calistirma

10.7 Durduruldugu konumdan kayma

10.8 Sirlciliye operatdre yetersiz talimat verilmesi

10.9 Kisilerin taginmasi, kaldiriimasi sebebiyle olan ilave riskler
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Kaldirma araclarinin risk potansiyeli, yine metal imalat sektorindeki ki risk
degerlendirme matrisi (bkz Resim 5.7) kullanilarak degerlendirilmistir. Resim
5.13'de her gesit kaldirma platformu igin potansiyel risk degerlendirmenin

nasil yapildig: gosterilmektedir.

HER GESIT KALDIRMA PLATFORML

HER GESIT KALDIRMA PLATFORMU

== iCIN RiISK DEGERLENDIRMESI
"E' Tedbirler Oncesi Risk Faktéri
T |LO -Olusma Olzziby
Tehlike ve Risklerin Tanimi  (EN ISO 12100:2010'a gire) | 2 |Fe -olsme sk Risk Derecesi
B DPH -varslznma sidder Degerlendirmesi
o NP -Manz Kzlzn Kisi Says
E

Malzemeden
Kaynaklanan Tehlikeler (Tehlikeli Durumlar

/
Akl sarj sirasinda yangin gkmasi ﬂn Cok Dugiik Risk

Makinenin Ergonomik Tasarin Esnasindaki
ihmallerden Kaynaklanan Tehlikeler

Uygun badlantlan yaplmamis veya CE'siz parasiit tipi
emniyet kemeri veya baret kullarimi

[ S
3.5 Person
kullariimas:
8.6 Yetersiz lokal ortam aydinlatmas:

ok Diigiik Risk

Calsma alaninda yetersiz gériis Dikkate Deger Risk

= - = Makinenin Enerji Kaynadin Diizensizligi
10. Kaldirma Sebebiyle Olan Ilave Riskler s S Tehi
Agin yiklemeden platformun devrimesi E |003]|25]| 15 1 [ Cok Digiik Risk

10,1 Kararhik noksanh@ (kontrol edilemeyen

yiikleme, bosaltma, devrime, momentin asin olmasi)
10.10 Zindr, halat ve kaldrma aksesuarlarnin

yetersiz mekanik dayanimi veya yanhs kullarumi 9 wa
10.3 Birden fazla makinanin carpismasi = 0 nia
10.4Raydan Ckma - 0 nia

calisma esnasinda yiksekte calisan personelin
tzerine yukanidan malzeme dismesi

10.5 Cisimlerin diismesi E 1 |25 15 1 Dikkate Deger Risk

10.6 Yetkisiz kullanma /calistrma Editimsiz gahsanlarin makineyi cahstrmas E 1 | 25|15 1 Dikkate Deger Risk
10.7 Durduruldudu konumdan kayma Makinenin kayma yapmast E 1 ]258] 2 i = Cok Dilgiik Risk
10.8 Suriiciye operatire yetersiz talmat verimesi |Yetersiz ve yanls talimat verme E 1 |25 15 1 Dikkate Deger Risk
i:llao\:'z 'r?:!l:_in taginmas, kaldrimas! sebebiyle olan Karkuluk Gzerinden devrilerek yitksekten disme E 1 |25 15 i Dikkate Deger Risk
TOPLAM Cok Yiiksek Risk

Resim 5.13. Her ¢esit kaldirma platformu igin potansiyel risk degerlendirme
5.6. Kimyasallar igin Potansiyel Riskin Degerlendirilmesi
Kimyasallar i¢in potansiyel riskin degerlendirmesi metal sanayi sektorindeki

makine ve ekipmanlarin risk potansiyelini degerlendirmekten en 6nemli farki

kullanilan metodolojidir. Burada kullandigimiz metodoloji TS EN ISO
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12100:2010 yerine buyuk endustriyel kazalarin kontroli hakkinda

yonetmelikten alinmistir.

Oncelikle burada da gegerli olan husus sudur, bir kimyasalin ¢ok tehlikeli
olmasi, o kimyasallarla yapilan ¢alismanin da ¢ok tehlikeli olacagi anlamina
gelmez. Soyle ki ¢ok toksik bir kimyasalla galisan maruziyetine imkan
vermeyecek tam kapali sistem iginde ¢alisma yapiliyorsa, riskin ¢ok yuksek

¢ikmasi s6z konusu olmayacaktir.

Bu calismada, neden riskin degil de potansiyel riskin hesaplandigi hususu
metal sanayi sektorinde ki nedenlerden farkli degildir ve ilgili konu bashgi

altinda agiklanmistir.

Kimyasallarin  birbirlerine goére risk potansiyellerin kantitatif olarak
degerlendiriimesi bu konuda ki temel ¢alisma metodumuzu olusturacaktir. Bir
birim toksik madde, ayni birim ¢ok toksik maddeden kag¢ kat daha fazla
tehlike potansiyeli arz etmektedir? Ya da bir birim kolay alevlenir madde ayni
birim ¢ok kolay alevlenir maddeden kag kat daha fazla tehlike potansiyeli arz
etmektedir? Bu sorulara yanit verecek bir ydontem bizim temel degderlendirme
metodolojimiz olacaktir. Bu noktada kullanilan metodoloji de buyuk

endustriyel kazalarin kontrolu hakkinda yonetmeliginden alinmistir.

Buylk Endustriyel Kazalarin Kontroli Hakkinda Yonetmelik EkK | - Bu
Yonetmeligin  uygulandigi  Tehlikeli Maddeler Bolum 2: Bolum 1'de
Adlandiriimamis Madde ve Mustahzar Kategorileri kisminda bir isletmenin bu
yonetmelik kapsamina girmesi i¢in kullandigi kimyasal tiriG ve minimum

miktarlari verilmistir (Cizelge 5.4).
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Cizelge 5.4. Buyuk Endustriyel Kazalarin Kontroli Hakkinda Yoénetmeligi Ek-I
Bolum 2: Bolim 1°de Adlandirilmamis Madde ve Mustahzar

Kategorileri [27].

Kolon 1

Kolon 2

|K010n 3

Tehlikeli Madde Kategorileri

Asagidaki Yonetmelik maddelerinin
uygulanmasi ile ilgili olarak Madde S'te
tanimlanan tehlikeli maddelerin niteleyici

miktari (ton)

Madde 7 ve 8 Madde 9

1. COK TOKSIK 5 20
2. TOKSIK 50 200
3. OKSITLEYICI 50 200
4. PATLAYICI (Not 2’ye bakiniz)
(Maddenin, miistahzarin veya iirtiniin, UN/ADR B6liim 1.4 50 200
kategorisine girdigi durumlarda)
5. PATLAYICI (Not 2’ye bakiniz)
Maddenin, miistahzarin veya {iriiniin, UN/ADR’nin 1.1, 1.2, 1.3, 10 50
1.5 veya 1.6 boliimlerinden ya da risk tanimlarindan R2
veya R3’ten herhangi birisine girdigi durumlarda
6. ALEVLENIR (Not 3 (a)'da verilmis olan tanima uyan) 5000 50000
7a.KOLAY ALEVLENIR (maddenin veya miistahzarin, Not 3 (b) 50 200
(I)'de verilmis olan tanima uyan)
7b.KOLAY ALEVI'JEITHR stvilar (maddenin veya miistahzarin, 5000 50000
[Not 3 (b) (2)'de verilmis olan tanima uyan)
8. COK KOLAY ALEVLENIR (maddenin veya miistahzarin, Not 10 50
3 (c)'de verilmis olan tanima uyan)
9. CEVRE ICIN TEHLIKELI risk tanimlari
i) R50: “Sudaki organizmalar i¢in ¢ok toksiktir”
(R50/53 dahil) 100 200
ii) R51/53: “Sudaki organizmalar igin toksik, su ortaminda uzun

. . o 200 500
stireli olumsuz etkilere neden olabilir”
10. Yukarida verilen risk tammlarimin disinda kalan DIGER
SINIFLANDIRMALAR:
(1) R14: "Su ile siddetli reaksiyon verir" (R14/15 dahil) 100 500
(i1) R29: "Su ile temasinda toksik gaz ¢ikarir" 50 200

Cizelge 5.4’de gorllecegi Uzere ¢ok toksik madde igin yonetmelik kapsamina

girme alt sinin 5 ton iken, toksik madde icin bu alt sinir 50 ton olarak

gorulmektedir. Bu rakamlari iyi okudugumuzda c¢ok toksik maddenin toksik

maddeye gore tehlike potansiyelinin 10 kat fazla oldugu sonucunu

cikarabiliriz.
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£ 0 F F+ T

Patlayici Oksitleyici Kolay GokKolay Zehirli
Alevlenir Alevlenir
600 360 360 1300 360

T+ xn-Zararh C N
GokZehirli Xi- Tahris edid Asndirc Cevrel¢in
B Tehlikeli
3600 36 260 ‘ 120

Resim 5.14.Tehlikeli kimyasallarin tGzerindeki tehlike sembollerine gore
potansiyel risk puanlari

Resim 5.14'de bulunan tehlikeli kimyasallar isaretlemeleri, Tehlikeli
Maddelerin ve Mduistahzarlarin  Siniflandiriimasi, Ambalajlanmasi  ve
Etiketlenmesi Hakkinda Ydénetmeliginden alinmistir [28]. Bu isaretlemeler ve
Cizelge 5.4’de alt sinirlar (kolon 2) esas alinarak gerekli oranlama

yapildiginda resim 5.14’de ki tablo ortaya gikmaktadir.

isletmeler, son bir yil icerisinde satin aldiklari kimyasalin miktarini ve
kimyasalin Uzerinde bulunan sembolleri tikladiginda (Resim 5.15), kullanilan
miktar ve tehlike sembolUnln icerdigi potansiyel risk puani carpilarak bir
puan bulunmaktadir. Bu puan bizim denetim programlarini yapmak igin

kullanacagimiz puan olacaktir.



50

Yeni Madde Girisi Ekle

Kimsal maddenin adimi giriniz:

Kimyasal maddeyi son bir yil icerisinde kac kg satin ald;ntz1| |

Kimyasal maddeyi hangi prosesinizde kullandiniz: | |

Kimyasal maddenin MSDS'ini ekleyin: | | Dosya Seg

Kimyasal maddenin (izerinde
bulunan etiketleri tiklayiniz:

[7] E Patlayici [ © Oksitleyici [7] FKolay Alevlenir

[ F+ Cok Kolay Alevlenir [F] T Zehri [[] T+ Cok Zehirli

| Xn - Zararl Xi - Tahrisedici  [7] C Asindinic 1 N Cevre Icin Tehlikeli
5 &
ﬁ Ekle () Kapat

Resim 5.15. Kimyasal madde giris ekrani
5.7. Statik ve Dinamik Risk Kavramlari

Oncelikle boyle bir risk tanimlamasi bu calismaya 6zgi olup, herhangi bir
kaynaktan alinmamigtir. Bu tanimlamanin yapilmasi, yazilimdaki risk
degerlendirme yaklasimin agiklanmasi igin ihtiya¢ duyulmustur. Bu yazilim,
temelde isyerlerinde mevcut bulunan makine, ekipman, kullanilan malzeme
gibi alt yapiya odakli risk potansiyelini hesaplamaya yoneliktir. Bu hesaplama
Uzerinden isyerlerini risk potansiyeline goére siralamaktadir. Ancak bir
isyerinin sadece alt yapidan kaynaklanan risk potansiyeline gore

degerlendirerek siralamak yetersiz kalmaktadir. Bunun igin igyerinin, isgci
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saghgi ve is guvenligini performansini anlamada is kazalari hatta ramak kala
kayitlari da dikkate alinmalidir (Resim 5.16).

RISKLERIN YAPISI

STATIK RISKLER

DINAMIK RISKLER
(ALT YAPIYA DAYALI

MAKINE/EKIPMAN/MALZEME
ODAKLI)

Resim 5.16. Yazilimda kullanilan risk siniflandirma

Bu calisma demo calismasi oldugu igin is kazalari ve buna bagl olarak
¢alisan basina kag is ginu kaybi oldugu gibi parametreler olusturulmamis ve

bunlari igeren bir yazilim tasarlanmamistir.

Ancak bu yazilimin ilerde hayata gegciriimesi dusunuldiginde, statik ve
dinamik risklerin bir kombinasyonu yapilmasi gerekmektedir. Yazilimin bu

dogrultuda tasarlanmasi uygun olacaktir.
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6. ULUSAL iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi BILGI YONETIM SiSTEMI
PROGRAM MENULERININ TANITILMASI

Bu bilgi yonetim sistemi web ortaminda hazirlanmistir. Web ortaminda
hazirlanmasinin en temel nedeni, tim kullanicilar tarafindan ek bir program
yukleme geregi olmamasi ve interneti olan her bilgisayardan kolayca

erisebilme imkani saglamasidir. Web sitesinin adresi www.isgbys.com ‘dur.

internet adresine girilince Resim 6.1’de ki sayfa karsimiza c¢ikacaktir. Bu

sayfadan sisteme kullanici ve yonetici girisleri yapilabilmektedir.

Bu galismadaki 30 adet isyeri igin kullanici girigleri, 2’'den 31’a kadar kullanici
adi olarak tanimlanmis numaralar verilerek yapilmigtir. Sifre ve kullanici
adlari aynidir. Ornegin 5 numarali isyerinin sisteme girisi igin kullanici adini

5, sifrenin de yine ayni sekilde 5 olarak yazmasi yeterlidir.

ULUSAL IS SAGLIGI VE GUVENLIGI BiLGI YONETIM SISTEMI

Kullama Adi : |

Gifre : |

Resim 6.1. Ulusal is saglig! ve guvenligi bilgi yonetim sistemi giris web
sayfasi
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Yonetici girisi icin ise kullanici adi 51 sifre yine 51 olarak tanimlanmistir.
Kullanici girigi igyerleri, yonetici girisi ise denetim planlayicilari igin

tanimlanmistir.

6.1. Kullanici Girisi Ana Sayfa Menileri

Kullanicilar sisteme giris yaptiktan sonra énlerine Resim 6.2°de ki ana menu

sayfasi gelmektedir. Kullanicilar, tim is ve islemlerini bu ana menu sayfasi

araciligiyla yapabilirler.

& http:/fuwwwrisybys.com/Default.aspx & Ulusal Is Saglidi ve Giveligi .

ULUSAL i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI BILGI YONETIM SISTEMi €

Kullanici Sayfas

Kullanici v }syerl Genel Bilgileri

15 Yerinin Unvani

[] Isyeri Bilgileri 4 ) Igyeri Sicil No. (Bélge Midirligi) |
Isyeri SGK Sicil No: |
#  Kimyasal Maddeler (R Isveren / Isveren Vekili'nin Adi ve Soyadi |
7 Kullamlan Makineler 50 3 Isyeri Adresi |
Tebligat Adresi |
[ IGS Belgeleri 50 ¥ Telefon |
. . Faks
[y Ingaat I Gruplan 8 ) 4 |
E-Posta |
[ Mevzuat 3t Isyeri Kurulus Tarihi & -
Isyeri Isci Calistrma Tarihi el
Kanunlar . " (B -
Igyerinize Ait Isletme Belgenizin Belge No'su Nedir? | -
Tuziikier Isyerinize Ait Isletme Belgenizin Verilis Tarihi Nedir? =

GPS Konumu:
Yanetmelikler

B Egitim Dokiimanlan

& IGS Dergisi

= Duyurular

Resim 6.2. Ana menuU sayfasi

isyerleri, yani kullanicilar bu sayfadan sistem igin gerekli bilgileri girebildikleri
gibi isci saghgi ve guvenligi ile ilgili egitim dokimanlarina, duyurulara ve

mevzuata da guncel olarak ulasabileceklerdir.
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Sistemin  batlincul bir yapi ile tasarlanmasi hedeflenmis olup, sadece
kullanicilardan bilgi isteyen degil, onlarin isci sagligi ve is guvenligi ile ilgili
ihtiya¢ duyabilecekleri tim bilgilere (egitim, mevzuat, form, dokiiman, duyuru,
vs..) ulasmalarina da saglamayl amacglamaktadir. Sistem bu yapisi ile
sadece kullanicilardan bilgi alan degil, ayni zamanda onlara da en ust dizey
yasal otoriteden bilgi saglamayr amacglayan cift tarafli bilgi akisini

ongormektedir.

Bu bilgi yonetim sistemi, nihayetinde isyerlerinin, Turkiye’de isci sagligi ve is
guvenligi ile ilgili ihtiya¢ duyduklari bilgiyi iceren en 6nemli portal olmak
amacini da beraberinde tagimaktadir.

6.1.1. igyeri bilgileri meniisii

Bu mend altinda Resim 6.3’de de goéruldugu Uzere dort alt menl mevcuttur.

Bunlar, isyeri genel bilgileri, igyeri isci sayilari, igyeri fiziki bilgileri ve agir ve

tehlikeli is grubu alt menuleridir.

Kullanici Sayfas:
Kullania v

[ IsyeriBilgileri

Isyeri Genel Bilgileri Asil Isveren | |

Alt Isverenler | |

Isyeri Isci Sayilan TOPLAM

. Adir ve Teh. Isl. | |
Isyeri Fiziki Bilgileri Calisanlar L

Agir Ve Tehlikeli Is Grubu

# Kimyasal Maddeler = )

Kullanilan Makineler 5 2

Resim 6.3. igyeri bilgileri alt mendleri
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isyeri genel bilgileri alt meniisiinde, bir isyerini tanimak icin gerekli bilgiler
istenmektedir. Bu bilgiler (Bkz. Resim 6.2) unvan, adres, telefon gibi bilgiler
oldugu gibi igyeri SGK numarasi, igyeri bdlge sicil numarasi gibi resmi
kurumlar icin gerekli bilgileri de icermektedir.

Burada ki e-mail adres bilgi sorgulamasi, bu sistem igin gcok énemlidir. llerde
elektronik tebligat yasasi devreye girdigi zaman, igyerleri ile saghgd: ve is
guvenligi konularda resmi bir iletisim kanali alt yapisini sunabilecektir. Ayrica
belirli risk unsurlari (titresim veya gurulti gibi) yidksek olan igyerlerine e-

egitim gonderme imkan ve kabiliyetini yasal otoriteye sunma imkani
yaratacaktir.

isyeri genel bilgileri alt mentistinde ki en énemli bilgi giris noktasindan biri de
isyerinin GPS konumu bilgi butonudur. Resim 6.4’de gorulecedi Uzere

isyerleri kendi GPS konumunu haritadan bularak isaretleyebileceklerdir.

Isyeri Genel Bilgileri

. » =
Isyeri Bilgileri 4. ) E:— 2
F
|, Kimyasal Maddeler B " brgan, s T
ANy Yo, 3. Sk(1s Cd
Kullanilan Makineler = 3 =] ) 4 ; o
Bt erﬁ o b = ﬁ
IGS Belgeleri 50 @ N g 5
7 8K (29. G Kaysen OSB Mh
Insaat Is Gruplan 8 ) > g Sk (Karpuzsekisi Bld.)
& 9.5k
Mevzuat 3 3 r},‘; 115K (8.C8)

13. 5K (@3 cd)

po 91 us 8
(pa D s T

15 Sk 7.5k (1 cd)

(po 1S 2

Egitim Dékiimanlar 0 ¥ ‘

s 12

o3 Sk

Resim 6.4. GPS konumu isaretleme sayfasi

isyerlerinin  GPS konumu bu bilgi yoénetim sisteminin ilerde etkinligini

gosterecek olan en d6nemli bilgi kaynagindan biri olacaktir. Cunki bu bilgi
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sayesinde, belli risk duzeylerinde olan isyerlerini taradiktan sonra bunlarin

haritadan nerede oldugunu da ayni anda gorebilme imkanina kavusulacaktir.

isyeri adreslerinin degismesi ve bu bilginin zamaninda Calisma ve Is Kurumu
Il MGdurliigine bildiriimemesi sikga rastlanan bir durumdur. Mevzuatta bu
hususun idari para cezasini da igeren bir yaptirimi bulunmasina ragmen,
isyerleri gogu zaman bilgisizlikten, zaman zaman da unutkanliktan bu bilgiyi,
yasal otoriteye bildirme de yavas veya eksik kalmaktadirlar. Bu da denetime
yanlig adrese gidilmesi gibi buyuk bir zaman ve kaynak israfina yol acan
denetim planlama zorluklarini beraberinde getirmektedir. iste bu sistem,
isyerine, ilgili devlet dairesine gitmeden, igyeri adres bilgisini aninda

dlUzelterek sisteme bilgi girisi olarak aktarabilme imkani sunmaktadir.

isyeri genel bilgileri alt menisi, denetim program listesini olusturmak igin
gerekli tim bilgileri, igyerlerinden almay! saglayan bir sayfadir. Belli risk
dUzeyleri arasinda olan igyerlerinin tim bilgileri, bu sayfa sayesinde sisteme

girilmig olmaktadir.

/ENLIGI BILGI YONETIM SISTEMi €+

Isyeri Isci Sayilan =]

1SCI SAYILARI

Erkek Kadin Cocuk Geng Cirak Stajer

Asil Isveren | ‘ | | | |

Alt Isverenler | ‘ | | | |

TOPLAM
Adir ve Teh. Isl. | ‘ | | | |
Calisanlar L : L L L L

Kaydet |

Resim 6.5. igyeri isci sayilari alt menusi
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isyeri isci sayilari alt meniisti, Resim 6.5’de gorildiigi gibi isyeri ve isyerinde
faaliyet gosteren alt igverenlere ait igyerlerinin isci sayilarini 6grenmek
amaciyla hazirlanmistir. Bu bilgi alma menusul, is teftis rehberinde
tanimlanan teftis raporlarinda olmasi mecburi bir bolimduar. Ayni zamanda bu
mendden alinan calisan sayisi verisi, c¢alisan basina disen risk puan

parametresinin hesaplanmasinda kullaniimaktadir.

VENLIGI BILGI YONETIM SISTEMI G

Isyeri Fiziki Bilgileri

I yerinin Kurulu Bulundugu Toplam Acik Alan {(m2 )

Is yerinin Kurulu Bulundugu Toplam Kapah Alan (m2 )

Latfen Isyerinde Uretilen Urtin veya Hizmetleri Yaziniz

Lutfen isyerinin genel bélimlerini Iceren krokiyi ekleyin. Dosya Se¢
Isyeri Imalat Is Akislanin Gosterir Belgeyi Ekleyin Dosya Seg n
Kapasite Raporunu Ekleyin Dosya Se¢
Imza Sirkilerini Ekleyin Dosya Seg

Igletmeniz asagidaki yénetim sistemlerinden hangilerine sahiptir ?
[ 1509001 |

[ 130 14001

] OHsAS 18001 |
- G

Resim 6.6. igyeri fiziki bilgileri alt menusi

isyeri fiziki bilgileri alt menistu (Resim 6.6) agirlikla is teftis rehberinde
tanimlanmig olan igyeri tanitim formundaki bilgi sorgulamalarini igermektedir.
Ayrica bu menude isyeri krokisi, is akis semalari, kapasite raporlari ve imza
sirkuleri gibi teftis igin gerekli olan belgelerde eklenebilmektedir. Bu
dokimanlar, is mufettislerinin imalat tarind, imalat proseslerini ve igyeri
yerlesimini teftise gitmeden goérmelerini saglayarak, isletme duzeyinde

denetim planlamasina yardimci olmasi amaciyla istenmigtir.
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isyerinde mevcut bulunan yonetim sistemleri sorgulamasi (ISO 9001, ISO
14001 ve OHSAS 18001) yine ihtiya¢ duyuldugunda makro anlamda denetim

planlayicilarina sorgulama yapabilmeleri amaciyla konulmustur.

6.1.2. Kimyasal maddeler menusi

Bu sekmeye tiklandiginda Resim 5.14°deki ekran karisimiza gelmektedir. Bu
menude kullanilan maddenin adi, son bir yil i¢erisinde kag kg satin alindigi,
kimyasal maddenin hangi proseste kullanildigi bilgileri sorgulanmaktadir.
Ayrica ilgili kimyasalin MSDS formunu ekleme imkani da mevcuttur. Daha
sonra bu kimyasalin ambalajinda ki tehlike semboll tiklanabilmektedir. Bu
bilgiler ~ sayesinde o kimyasalla ilgili  potansiyel risk  puani

hesaplanabilmektedir.

MSDS formunun bu ekrandan eklenebilmesi, mufettislerin teftise gitmeden
once o kimyasali daha ayrintili inceleyerek teftis dncesi hazirlik yapabilmesi

icin dnemlidir.

isyerinde Kullanilan Kimyasal Maddeler L

|+ | Yeni Madde Girigi % | Yenile
Kimyasal Kullamilan Kullanim B B B
Madde Miktar (kg) Amaci “ B

#  Gincelle  Seliilozik 980 Parca | I il ] | | ¥ [ | Goster
Vernik hazirlama

# Giincelle Boya 1200 Boyama | | | | | | IFdl [l |  Goster

# Giincelle Fosfat 900 Arindirma | | | | | ] M ™ | Géster

Resim 6.7. Kullanici adi 5 olan isyerinde kullanilan kimyasallarin bilgisi

Resim 6.7°de 0Ornek olarak 5 numarali igyerinde kullanilmakta olan
kimyasallarin bilgileri girildikten sonra gelen ekran gosterilmistir. Yeni

kimyasallar girildikce bu ekranin altina bilgileri ile birlikte eklenmektedir.
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6.1.3 Kullanilan makineler meniisii

Bu menunldn altinda 5 alt menl bulunmaktadir. Bunlar; Talagh imalat
makineleri, kaynak imalat makineleri, kaldirma araglari, basingl kaplar ve
insaat makineleridir. Bu alt menllerde sadece makinenin cinsi, bu tipteki
makinenin adeti ve yas ortalamasi bilgileri sorgulanmaktadir. Bu bilgilerden

nasil potansiyel riskin hesaplandigi 5. bélimde anlatiimistir.

Kac Adet: |- Kac Adet: [, Kac Adet: |5

Methodoloji (POF)

Yas Ortalamasi:|; |
Risk Degerlendirme {PDF)

Puanlama {FDF)

Yas Ortalamasi:|; |

Risk. Deéerlendi;me (POF)
Methodoloji (PDF) Puznlama (POF)

¥as Ortalamasi:

Risk Degerlendirme {PDF)
Methodaloji (PDF) Puanlama (PO

DAIRE 1ES|ERE BORU VL PROTIL BUKML | 7IMPARA

:é::m al‘k Beslemeli
Kac Adet: [y Kag Adet: ; Kac Adet:
Yas Ortalamasi: g

Yas Ortalamasi: o Yas Ortalamasi: 5

Resim 6.8. Metal sektort imalat makineleri igin program sorgulama sayfasi

Resim 6.8’de metal sektdrinde kullanilan bazi makinelerin bilgilerinin giris

yapilabilecegi program sayfasindan érnek verilmigtir.
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ELEKTRIK KAYNAK MAKINESI |

ich‘.asa Aspirasyon Sistemi olan
Kac Adet:|;
¥as Ortalamasizl

Risk Degerlendirme (PDF)
Methodolaji (PDF) Puanlama {PDF)

PUNTA KAYNAK MAKINESI

Kac Adet:|;

GAZ ALTI KAYNAK MAKINESE
=

)

Modaasal Aspirasyon Sistemi olan

Kac Adet: ;5
Yas Ortalamasi: 1,1 |
Risk Dederlendirme (POF)

Methodoloji (PDF) Puznlama (POF)

TOZ ALTI KAYNAK MAKINESE |

KagAdet:|;

GAZ ALTI EAYNAK MAKINESE

D

Kac Adet: |5
Yas Drl:llamasl:}j
Risk Degerlendirme {PDF)
Methodolaji (PDF) Puanlama {PDF)

=
HER TUR ROBOTIK KAYNAK |

Kac Adet: |5

Resim 6.9. Kaynak makineleri i¢in program sorgulama sayfasi

Resim 6.9’da metal sektorinde kullanilan bazi kaynak makineleri bilgilerinin

giris yapilabilecegi program sayfasindan ornek verilmigtir.

| VIDALI KOMPRASOR - BASINGLI KAP YOK
[

Kac Adet: |
Yas Ortalamasi:|;

Risk Degerlendirme (PDF)

Methodoloji (PDF) Puanlama {PDF)

| ELEXTRIK MOTORLU KOMPRASORLER

Kac Adet:f;
Yas Ortalamas: 5 1l

Risk Degerlendirme (PDF)

Methodoloji (PDF) Puanlama (PDF)

BENZIN/DIZEL YAKITLI KOMPRASORLER
L

Kac Adet: [

Yas Ortalamasi: [

Risk Degerlendirme (PDF)

Methodolaji (PDF) Puanlama (PDF)

Resim 6.10. Basingli kaplar igin program sorgulama sayfasi

Resim 6.10’da igyerinde kullanilan bazi basingli kaplarin bilgilerinin girig

yapilabilecegi program sayfasindan ornek verilmigtir.
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FORKLIFT ANAKLI GETER KOPRULL VING | GEZER KOPRULU TAVAN VINC

Kac Met:i‘-‘]_. Kac Adet: p_ Kac Mel:::(]_-
¥as Drhlarnasu%-?_ Yas Ortalamas: {)._ Yas Orhlarnasu'p__
Risk Degerlendirme {PDF) Risk Degerlzndirme (PDF) Risk Dagerlendirme (PDF)
Methodoloji (PDF) Puanlama (PDF) Methodolaji (PDF) Puanlama (POF) Methodoloji (POF) Puanlama (FDF)
HER CESIT KALDIRMA PLATFORMU [ PERGEL VNG .. AKOLU ISTIFLEME MARINES! . .

el

Kag Adet:[; ' Kag Adet: |, Kac Adet: |
| | [
Yag Drlalamasl::;]_ i Yas Ortalamasn: {) i Yag Orhlarnasl:E 5
Risk Degerlendirme (PDF) Risk Dederlendirma (PDF) Risk Degerlendirme (PDF)
Methodaloji (POF) Puanlama (PDF) Methodolgji (PDF) Puznlama (PDF) Methadalogi (PDF) Puanlama (PDF)

Resim 6.11. Kaldirma araglari i¢in program sorgulama sayfasi

Resim 6.11°de isyerinde kullanilan bazi kaldirma araglarinin bilgilerinin giris

yapilabilecegi program sayfasindan ornek verilmigtir.
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PALETLI LASTIKLI  pALETLI LODER l..ASTiKLi GREYDER  BEKO LODER
E)(CAVATOR EXCAVATOR LODER

&u; .ﬂﬂvm%

Kac Adet: c Kac Adet: _“ Kac Adet: Adet Kac Adet: g I

Yas Ortal; o Yas Ortal; C Yas Ortalamasi: p i Yas Ortalamasi: Yas Orlalamasu:d
BOBCAT  yoLsiLiNDIRI ~ ASFALT LASTIKLI PALETIJ

SILINDIRI riulsen Fi"‘

I . Kac Adet: [ Kac Adet: | Kac Adet: [

¥as Ortalamasi: ¥as Ortalamasi: ¥as Ortalamas: [ Yas Ortalamase Yas Ortalamasi: ¥as Ortalamasi: [;

ASFALTPLENTI  AgpALT i BETouiYER §AP
f ' MAKINASI

DISTRIBUTO RU

Resim 6.12. ingaat makineleri icin program sorgulama sayfasi

Resim 6.12°de insaatlarda kullanilan bazi ingaat makinelerinin bilgilerinin giris
yapilabilecegdi program sayfasindan érnek verilmistir. insaat makineleri igin
potansiyel riskin degerlendiriimesi yapiimamistir. Bu yazilim demo bir yazilim
oldugu igin sadece sorgulama sayfasi eklenmistir. ilerde yazilimin resmi
olarak hayata gecirilmesi durumunda uygun metodoloji bulunarak gerekli

potansiyel risk degerlendirmeleri yapilabilecektir.

6.1.4. iISG belgeleri meniisii

Bu menu, yasal mevzuatca yaptiriimasi zorunlu tutulan bir takim kontrol ve
benzeri belge ve raporlarin sorgulandigi sayfadir. Bu sayfa, belgelerin ve
raporlarin gerekli 6n bilgileri girildikten sonra PDF, Word, Excel formatinda
eklenebilecegdi bir yapiya sahiptir. Kullanicilara dokiman formati konusunda

yuksek derecede esneklik saglanmaya calisiimistir.
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Bu mendndn altindaki menulerde, mavi fon altinda buyuk Y harfi olan ikonun
Uzerine mouse getirilince, bu belge veya raporun yasal mevzuattaki yeri
gelmektedir. Bu sekilde kullanicilar, neden ve hangi mevzuatta gére bu
belgeyi hazirlamak ve bulundurmak zorunda olduklarini daha iyi gorebilme

imkanina sahip olmaktadirlar.

Bu meninun altinda 5 adet alt ment bulunmaktadir. Bunlar;
1. Risk Degerlendirme Belgeleri

Ortam Olglim Belgeleri

Basincgli Kaplar Kontrol Belgeleri

Makine Tesisat Kontrol Belgeleri

o 2 DN

Diger Belgeler

Risk degerlendirme belgeleri alt menusunde isyerinin risk degerlendirme
prosedurl ve risk degerlendirme raporunu ekleyebilecekleri sorgulamalar

mevcuttur

isyeri IGS Belgeleri =

IsyerI risk degerlendirme

e . + | Yeni Prosedir Ekle 1'% | Yenile
prosediirtiniizil ekleyiniz =

Belge Adi

Kayit Bulunamamstir.

Isyeri risk degerlendirme n #|¥eniRapor Ekde % | Yenile
raporunuzu ekleyiniz = —

Bélim Ad Belge Adi

Kayit Bulunamamustir,

Yeni Rapor Ekle x
Balim Adr:
Dosyakkle :
Dosya Se¢
Bd Ekle &) Kapat

Resim 6.13. Risk degerlendirme belgeleri i¢in sorgulama sayfasi

Resim 6.13’de goruldigu Uzere program, risk degerlendirme raporlarini,

isyerinin bolim bazinda yapmasi durumunda ayri ayri eklemeye imkan
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verecek sekilde tasarlanmigtir. Ornegin imalat, depo veya boyahane gibi
bolumlerin, ayri ayri risk degerlendirmeleri yapilmamigsa her biri ayri ayri

eklenebilmektedir.
Bu alt menude ki Y harfinin Gzerine mouse getirilince, risk degerlendirme
raporunun resmi olarak hangi mevzuata dayandigi asagida yazildig gibi

gorullebilecektir.

Dikkate Alinacak Yonetmelikler:

-Gurultd Yonetmeligi

- Titresim Yonetmeligi

-Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Givenlik Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik

- Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda
Yonetmelik

- Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Guvenlik
Onlemleri Hakkinda Ydénetmelik

- Asbestle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Ydnetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin igyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda
Yonetmelik

- Biyolojik Etkenlere Maruziyet Risklerinin Onlenmesi Hakkinda Yénetmelik

Ortam odlgumleri alt menUsundn altindan, isyerinde isci sagligi igin tehlike arz
eden kimyasal madde emisyonunu gosteren raporlari, guriltd ve aydinlatama

Olcum raporlari eklenebilmektedir (Resim 6.14).
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Isyeri IGS Belgeleri =
Isjerinde 5! iR g teh“ke |+ | Isci Saghg Icin Tehlike Arz Eden Kimyasal Madde Emisyonu Plan ||
arz eden kimyasal madde — T e ~ ; =

J " Yerlede Gerekli Olgimlerin Yapildigina Dair Rapor Ekle Yenile
emisyonu olan yerlede gerekli
dlctimlerin yapildigina dair Bslim  SonKontrol  Kontrol Eden Ad-  Kontrol Eden Belge
raporu ekleyin Adi Tarihi Soyad T.C. No Adi

Kayrt Bulunamamistir.

Ig}.f?rlnln‘gurultlllj1lj i |+ | Guriiltili Bélimlerinde Giriilta Olgiimii Yapildigina Dair Rapor Ekle % Yenile
béltimlerinde gtiriiltt dlctimi — —
yapildigina dair raporu ekleyin Balim Son Kontrol Kontrol Eden Ad- Kontrol Eden Belge

Adi Tarihi Soyad T.C. No Adi

Kayit Bulunamamisgtir.

isyerinin aydinlatma

sy | * | Yeni Aydinlatma Olctim Raporu Ekle ' Yenile
dlctimlerini iceren raporu =
ekleyiniz Bolim Son Kentrol Kontrol Eden Ad- Kontrol Eden Belge

Adi Tarihi Soyad T.C. No Adi

Kayit Bulunamamusgtir.

Resim 6.14. Ortam 6lgUm raporlari i¢in sorgulama sayfasi

Bu alt menlde yine Y botununun Uzerine gelindiginde yasal mevzuat

dayanak bilgisi gorulebilmektedir.

Basingli kaplar kontrol belgeleri alt menusu tiklandiginda kompresoérlerin,
hidroforlarin ve kazanlarin kontrol belgeleri eklenebilmektedir. Yazilim birden
fazla kompresor, kazan veya hidroforun kontrol raporunu eklemeye uygun

olarak tasarlanmistir.

isyeri IGS Belgeleri =

Isyerinde kullanilan

ezl | ¥ | Yeni Kompresér Kontrol Belgesi Ekle |'% | Yenile
kompresdrlerin kontrol = =

edildigine dair belgeyi ekleyiniz Balim Son Kentrol Kontrol Eden Ad- Kontrol Eden Belge

Adi Tarihi Soyad T.C. No Adi

— | Yeni Kompres&r Kontrol Belgesi Ekle Rl

Isyerinde kullarulan | 4 || BOlim Adh: | il
hidroforlarin kontrol edildigine e . -
dair belgeyi ekleyiniz Son Kontrol Tarihi: |

Kontrol Eden Ad-

Soyad:

Kontrol Eden T.C. No: |
isyerinde kullanilan % Dosyatkle : enile

kazanlarinin kontrol edildigine
dair belgeyi ekleyiniz 1

&d tkle LD Kapat

Kayit BulunamamiIgtir.

Dosya Seg |

Resim 6.15. Basingli kaplar kontrol belgeleri i¢cin sorgulama sayfasi
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Rapor ekleme butonuna tiklayinca resim 6.15'de goérllen ekran karsimiza
gelmektedir. Bu ekranda, son kontrol tarihi ve kontrol edenin TC numarasi
bilgileri istenmektedir. Mevzuat agisindan periyodik olarak kontrollerinin
tekrarlanmasi zorunlu tutulan bazi ekipmanlarda, bu son kontrol tarihi,
isyerlerinin bir sonraki zorunlu kontrol tarihi gelmeden sistemde tanimlanan
uyari slresi igerisinde bilgilendirme imkani saglamaktadir. Ornegin, Yazilim,
21.02.2012 tarihinde eklenen kompresor kontrol raporu igin bir sonraki
kontrol tarihinden 1 ay 6nce yani 21.01.2013 tarihinden 21.02.2013 tarihine
kadar kullanici web sitesine girdigi zaman “Lutfen kompresérunuzun kontroll

yaptirin” seklinde uyari verecek seklinde tasarlanmistir.

Ayrica yazilimda bulunan, kontrol edenin TC numarasinin istenmesinin
nedeni, bir kisinin bir gun igin belirlenen sayidan fazla kontrol yapmasi
durumunda sistem yoneticisine bilgilendirme yapma imkani saglamasidir. Bu
sekilde sahte veya sadece evrak Uzerinde gosterilen kontrol raporlarina karsi

bir dnlem alinmaya calisiimigtir.

Isyerinde kul_lanllan k_aldlrma + | Yeni Kaldirma Araglan Kontrol Belgesi Ekle % | Yenile
araclarinin (Ving, forklift, £ =
calaskal vs..) kontrol edildigine Arag Son Kontral Kontrol Eden Ad-  Kontrol Eden T.C. Belge
dair belgeyi ekleyiniz Adi Tarihi Soyad No Adi

Kayit Bulunamamistir.

toyesiin elekinik te.s‘satmm. + | Yeni Elektrik Tesisati Aydinlatma Devrelri Raporu Ekle % | Yenile
aydinlatma devreleri de dahil . .
olmak iizere kontrol edildigine Son Kontrol Kontrol Eden Ad- Kontrol Eden T.C. Belge
dair belgeyi ekleyiniz Fhrih Soyad No Adi

Kayit Bulunamamistir.
Ig\_.lferlnln il toprakl?lma | * | Yeni Elektrik Topraklama Tesisati Raporu Ekle % | Yenile
tesisatinin kontrol belgesini : — 4
ekleyiniz Son Kontrol Kontrol Eden Ad- Kontrol Eden T.C. Belge

Tarihi Soyad No Adi

Kayit Bulunamamustir.

el t_e5|5at|!1m ’ + | Yeni Yildinm Tesisati Periyodik Kontrol Belgesi Ekle % | Yenile
(paratonerin) periyodik kontrol — .
belgesini ekleyiniz Son Kontrol Kontrol Eden Ad- Kontrol Eden T.C. Belge

Tarihi Soyad No Adi

Kayit Bulunamamistir.

Resim 6.16. Makine tesisat kontrol belgeleri igin sorgulama sayfasi
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Resim 6.16'da gorulecegi Uzere makine tesisat kontrol belgeleri alt
menusidnden kaldirma aracglari, elektrik tesisati, topraklama tesisati ve
paratonerin kontrol belgeleri eklenebilmektedir. Bu alt mentude de birden
fazla makine kontrol belgesi, ayni baslik altinda girilebilmekte ve benzer
sekilde periyodik kontrol tarihi dncesi sistem uyari vermektedir. Y butonu ayni

sekilde kontrol belgesinin hangi yasal mevzuata dayandigini géstermektedir.

isyeri IGS Belgeleri =

]g:,ferl patlamadanl k.omnrﬂa + | Yeni Patlamadan Korunma Dékiimani Ekle % | Yenile
doktimanin ekleyiniz =

B&lim Adi Belge Adi

Kayit Bulunamamstir.

is safjhigi ve kurul toplanti

- S . e “ .
Sbanakdarni odey Yeni Is Sag_h_gl ve Guvenhg[ Kurul Toplat Tutanag Dokimani Ekle | Yenile

Bolim Adi Belge Adi

Kayit Bulunamamistir.

Resim 6.17. Diger kontrol belgeleri icin sorgulama sayfasi

ISG belgeleri meniisi altinda kategorize edilemeyen patlamadan korunma
dokdmani ve is saghgi ve guvenligi kurul toplanti tutanaklari, Resim 6.17 de
gOsterilen  diger  belgeler alt menlUsunden  dokiman  olarak

yuklenebilmektedir.

6.1.5. ingaat is gruplar meniisii

Bu menl sadece ara yuz olarak tasarlanmigtir. Buraya girilecek olan bilgileri
kullanarak risk potansiyelini hesaplama s6z konusu degildir. Bu ¢alismanin
bir demo calismasi olmasi nedeniyle kapsam sinirli tutulmustur. insaat is
gruplari listesi Yapim ihalelerinde Benzer is Gruplari Listesi’nden [29]

alinmistir.




68

insaat is gruplari meniisiinin amaci, ilerde bu yazilimin, insaat sektdriinde
de uygulanilmasi istenildiginde, bu ara yuzun altinda gerekli risk potansiyeli
degerlendirme hesaplarinin eklenmesi ile hayata gecirilebileceginin

gOsterilmesidir.

insaat is grubu meniisiniin altinda resim 6.18’in sol tarafinda gérildigi

Uzere 8 adet alt menu bulunmaktadir.

I1. GRUP: DIiGER SU YAPILARI

>

insaat Is Gruplari 8

1. L.Grup Isler

At van ke 2. Biiylik su yapilar, regiilatorler,tersip bendleri, nehir

dolgu igleri

Ust Yapi Isleri 3. Sulama ve drenaj tesisleri, grup icme suyu insaati,
4. Idarece belirlenecek benzer nitelikteki igler
Elektrik Uretim Tesisleri

III.GRUP: TEMEL—TUNEL, KAPALI DRENAJ , GALH
Elektrik Tesisleri

1. Kapal drenaj isleri

Mekanik Tesisat Isleri 2. Su tiinelleri, derivasyon ve enerji tiinelleri, galeriler

3. Demiryolu ve karayolu tinelleri

Telekomunikasyon ve Otomasyon Isleri

4, Idarece belirlenecek benzer nitelikteki igler
Demiryolu, Rayl Sistemler, Havaliman,
IV.GRUP: ICMESUYU , ATIK SU ARITMA ISLERI

Deniz Yapilan Isleri i
g ¥ 1. Icme suyu antma,damitma ve/veya tasfiye tesisleri

Boru Hatti, Yakit Tesisleri Isleri & AHic i R )

3. Idarece belirlenecek benzer nitelikteki igler

Resim 6.18. ingaat is gruplari alt meniileri

Bu menulerden, 6rnegin alt yapi isleri alt mendsu tiklandiginda Resim 6.19
karsimiza gelmektedir. Bu sorgulama sayfasinda, ingaatin niteligi, insaat
alaninin  metrekaresi ve bitirme sdresi sorgulanmaktadir. Bunlarin
kombinasyonu, uygun risk degerlendirme metodoloijisi ile birlestirilerek ihtiyag

duyulan risk potansiyeli hesaplama alt yapisi olusturulabilecektir.
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(A) ALT YAPI ISLERI

1. GRUP : BARAJLAR VE GOLETLER Insaat alani  Bitirme Siiresi (Ay)
(m2)

1. Dolgu barajlar

2. Beton barajlar
3. Goletler

4, Idarece belirlenecek benzer nitelikteki isler

I1. GRUP: DiGER SU YAPILARI Ingaat alani  Bitirme Siiresi (Ay)
(m2)

1. 1.Grup Isler

2. Biyik su yapilan, regiilatorler,tersip bendleri, nehir Islahi isleri, sedde ve
dolgu isleri
3. Sulama ve drenaj tesisleri, grup icme suyu insaat,

4. Idarece belirlenecek benzer nitelikteki isler

Resim 6.19. Alt yapi isleri alt menUsu

6.1.6. Yazilimin kalan diger mentileri

Bu boélimde su ana kadar anlatilan menuler, kullanicilardan vyani
isyerlerinden, bilgi istemeye yoOnelik olarak tasarlanmisg olan sorgulama
sayfalaridir. Resim 6.20’de gosterilen menduler ise kullanicilara bilgi verme

amagli olarak hazirlanmig olan menulerdir.

E-Posta
17 Mevzuat 3 I :
2 Isyeri Kurulus Tarihi

Caiar Isyeri Isci Calistirma Tarihi

Isyerinize Ait Isletme Belgenizin
Belge No'su Nedir?
Isyerinize Ait Isletme Belgenizin
Verilig Tarihi Nedir?
Yonetmelikler . GPS Konumu:

Tuziikler

Aa  Egitim Dékimanlan ol )
8  IGS Dergisi 0o ¥
= | Duyurular 0 J

e — o

Resim 6.20. Yazilimin diger menduleri
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Ozellikle igyerlerindeki is glivenligi uzmanlarindan, isyerleri hakkinda bilgi
isterken, onlara ayni zamanda bilgi veren bir yazilim hazirlanmistir. isyerleri
bu menduleri kullanarak en glncel mevzuata, is guvenligi ile ilgili duyurulara,
Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanhigl is Saghg ve Guvenligi Genel
MuduarlGgunt c¢ikarmakta oldugu dergi, brosur ve benzeri dokimanlara ve

bunlardan yeni olarak ta e-egitim imkanlarina kavusacaklardir.
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7. YAZILIMIN SAHA UYGULAMASI VE ONGORULEN YARARLARININ
DEGERLENDIRILMESI

4.5. bélimde Kayseri Organize Sanayi Bolgesi’nde metal sanayi sektorunin
yeri ve onemi ilgili istatistiklerle beraber sunulmustur. Ulusal is saghg: ve
guvenligi yonetim bilgi sistemi adindaki web sitesi yazilimi Kayseri Organize
Sanayi Bolgesi metal sanayi sektorinde faaliyet gosteren 30 adet sirket
Uzerinde uygulanmigtir. Bu bdlimde bu uygulama sonuglari ile beraber

olusan yazilim verileri ve dngorulen faydalari ayrintili sekilde anlatilacaktir.

Oncelikle bu 30 adet sirket hakkinda gesitli bilgiler verilecektir. Bu isyerlerinin
bilgilerine kullanici adi 2-31 ve yine ayni sekilde sifre 2-31 girilerek
ulasilabilecektir. Sahada 1048’ imalat iscisi olmak Uzere toplam 1320
calisan ve 991 makineyi kapsayacak sekilde uygulama yapilmistir (Cizelge
7.1).

Cizelge 7.1. Uygulama yapilan igyerlerinde galisan ve makine sayilari

Kukzznlm Makine Sayisi Toplasr:y(l}se:I@an Agir \ézlrsatlr:iléczliljgllerde
2 54 49 45
3 11 25 21
4 25 8 6
5 35 25 21
6 13 20 17
7 17 9 8
8 61 88 78
9 48 47 38
10 30 16 14
11 49 102 80
12 35 46 38
13 9 5 4
14 35 19 15
15 27 29 25
16 29 13 12
17 52 44 35
18 40 141 71
19 29 51 46
20 19 6 5
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Cizelge 7.1. (Devam) Uygulama yapilan igyerlerinde ¢alisan ve makine

sayllari
KUKZ?ICI Makine Sayisi Toplasr:y(l}se:I@an Agir \ézlrsatlr:iléj)i,jgllerde
21 28 24 20
22 30 10 8
23 29 24 21
24 20 20 15
25 90 220 205
26 14 3 2
27 22 46 25
28 17 24 14
29 52 117 90
30 62 53 45
31 9 36 24

Cizelge 7.2’de saha uygulamasinda yer alan igyerlerinin Urettikleri Grun
tiplerine gore adetleri, Sekil 7.1 de ise bunlarini dagihimini gosteren grafik
verilmigtir. Cizelge ve grafiklerden de anlasilacagi Uzere saha uygulamasinda
yer alan igletmeler agirlikli olarak celik kapi ve elektrikli firin imalati
yapmaktadirlar. Diger olarak adlandirdigimiz igyerlerinde ise damper, makine
imalati, asansor, kompresor, kilit, hasta yatagdi, ving gibi GruUnlerin imalati

yapiimaktadir.

Cizelge 7.2. Uygulama yaplilan igyerlerinin Urettikleri Grun tiplerine gore
dagilimi

URU_N _ ISYERI
CESITLERI |SAYISI

Metal esya

Celik kapi

Firin imalat

Soba imalat

Profil igsleme

OIWIN|IB OO

Diger
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URETTIKLERI URUNLERE GORE iSYERI
S

B Metal esya

Profilisleme
m Diger

Soba imalat; 2

Sekil 7.1. Uygulama yapilan igyerlerinin trettikleri Gran tiplerine gore

dagihimini gosterir grafik

Yazilimin saha uygulamasi ile beraber ulagilan sonuglar ve 6ngorulen

yararlar sunlardir;

o gk wbhd =~

Makro dizeyde denetim planlamasi

Ulke ¢apinda ulusal is saghg ve giivenligi risk haritasi gikarma imkani
Mikro (isletmeler diizeyinde) diizeyde denetim planlamasi

isyerinin risk haritasini gérebilme

Denetim planlama ve koordinasyon izleme merkezlerinin olusturulmasi
is saghgr ve guvenligi acisindan destek planlamasi (E-egitim,
dokdman vs.. destegi)

is glvenligi bakimindan acil ve yakin bir tehlikenin varligi durumda

isyerlerine aninda bildirim imkani saglamasi

Yazilimin 6ngérilen yukaridaki faydalari bu bélimde sirayla anlatilacaktir.
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7.1. Makro Duzeyde Denetim Planlamasi ve Yeni Denetim Parametreleri

Mevcut durumda Calisma ve Sosyal Gulvenlik Bakanligi tarafindan isgi
saghgi ve is guvenligi denetimin nasil yapildigi yasal dayanaklari ile beraber
3.3. bolimde anlatiimisti. Bu boélimde ise 06zellikle denetim planlamasi
konusunda mevcut denetim sistemine alternatif olacak yazilim alt yapisini

kullanan sistem anlatilacaktir.

Mevcut durumda teftis plan ve programlari, igyerleri esas alinarak
yapilmamaktadir. Agirlikli olarak is kaza istatistiklerine dayali alan, sektor ve
risk esasli olarak yapilmaktadir. Zaten bireysel olarak igyerlerinin risk

duzeylerini belirleyecek bir yonetim bilgi sistemi yoktur.

Resim 7.1. Mevcut denetim programlarinin olusturma sekli

Resim 7.1°den gorulecegi Uzere mevcut durumda, riskli gorulen alan veya
sektorler denetim planina alinmaktadir. Bu durumda ise o alanda her ne

kadar riski yUksek olan isyerleri agirlikta olsa bile, riski disik oldugu halde o
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sektor veya alanda yer aldigi icin denetime tabi tutulmakta, 6bur taraftan da o
sektor veya alanda olmamasina ragmen riski yuksek olan isyerleri denetim

programi disinda kalmaktadir.

Bu calismadaki yazilim programi, bu sorunu ¢6zmek igin igyerlerinin risk
potansiyeline gore analiz edip gerekli denetim programini igyerleri bazinda

olusturmaktadir.

Bu programda denetim programi olusturmak icin dncelikle yonetici kullanici
adi ve sifresi kullanilarak sisteme girilmesi gereklidir (Kullanici

adi:51,3ifre:51). Bu sekilde giris yapilinca resim 7.2’de ki yonetici giris ana

sayfa menuleri gelmektedir.

ULUSAL IS SAGLIGI VE GUVENLIGI BILGI YONETIM SISTEMI

Admin Sayfasi 7
Administrator Label Makine Puan Ara

| < oider < |

[] Kimyasal Riskler

|— 4.Giiriiltiiden

s Isyeri Riskleri < Kayna::anan < ! | E
Riskler
&, Arama
7. Makinada
Kimyasal Madde Puanlan Ara |— ” MKlll“anllicil" -
dlZzemeden =
Kaynaklanan
Makine Puanlan Ara Riskler

in Waoldwmo

Resim 7.2. Yonetici girisi ana sayfa menduleri
7.1.1.Makine ve ekipman riski baz alinarak denetim programi olusturma
Yonetici giris ana sayfa menulerinden arama menusunidn altindaki makine

puan ara alt menusu tiklaninca ise resim 7.3'de ki menu karsimiza

gelmektedir.
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Makine Puan Ara =]
— = T— —_— = T— —_— 3.Isidan =
‘ L N_|ekan|k < | | < 2.Ele:ktnksel < ‘ ‘ < Kaynaklanan < |
Riskler Riskler z L
Riskler
_— 4.Giiriiltiden o o 5. Vibrasyondan _— e 6. Radyasyondan AR
‘ < Kaynaklanan < | | < Kaynaklanan < ‘ <  Kaynaklanan < |
Riskler Riskler Riskler
8. Makinenin
7. Makinada Ergonomik 9. Makinenin
= Kullanil Tasarimi S = Enerji Kaynaginin —
< Malzemeden < | | < Esnasindaki < [ < Diizensizligi veya < [
Kaynaklanan : : ihmallerden Kesilmesi ile :
Riskler Kaynaklanan Olusan Riskler
Riskler
_— 10. Kaldirma S _ S R e
‘ < Sebebiyle Olan = | < Makine Sayisi < ‘ ‘ < MBTP < |
ilave Riskler
[ < (toptam Calegn| __ | [ o ATLCgm [ 800 < ATIGIBRP <1400
Sayisi L L Sayisi L
| < TOPLAM < |
[ getr |

Resim 7.3.Makine puan arama alt menusu

Bu ybnetim sisteminin en blyuk avantajlarinda biri de is teftisinde yeni
denetim parametreleri olusturmasidir. Bunlar MBTP ve ATICIBRP

kisaltmalariyla ifade edilen denetim parametreleridir.

Bu mentdeki MBTP, Makine basina dlsen toplam puani ifade etmektedir ve
isyerinde bulunan tim makinelerin potansiyel riskleri toplaminin yine

isyerinde bulunan toplam makine sayisina bolinmesi ile hesaplanmaktadir.

ATICIBRP ise agir ve tehlikeli islerde ¢alisan isci basina dusen risk puaninin
kisaltilmigl olup bu puan isyerinde bulunan tim makinelerin potansiyel riskleri
toplaminin igyerinde agir ve tehlikeli islerde calisan toplam isgi sayisina

bélinmesi ile hesaplanmaktadir.

ATl calisan sayisi, agir ve tehlikeli islerde calisan sayisini gdsteren

kisaltmadir.

Resim 7.3'de gdsterilen tim risk ¢esgitlerini, galisan sayisini, makine sayisini
ve bu programda tanimlanan yeni denetim parametrelerini kullanarak

denetim plani olusturulabilecektir.
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Ornegin ATICIBRP (agir ve tehlikeli islerde galisan isci basina disen risk
puanini) degeri 800 ile 1400 arasinda olan igyerleri resim 7.3'deki gibi
secilirse bu puan araliginda olan igyerleri, bunlara ait bilgiler ve haritada ki

konumlari resim 7.4’de oldugu gibi gorulebilecektir.

Kullarici Isyeri Sicil Mo, Isveren /Iveten
; Isyeri Unvamn ke i Isyeri SGK Sicil No Isyeri Adresi Vekili'nin Adi ve Telefor|
Adi (Bolge Madariuga)
Soyad
13 2.3503.35823.38 225120101101362703815- OSB. 20. Cad. No:57 0352 33
000 Melikgazi/KAYSERI 17 88
4 2.3604.45836.38 225620101102943203815000 OSB. 16. Cad. No:49 0352 32
Melikgazi/KAYSERI 1612
22 2.3502.48822.38 224100101005018903815 OSB. 15. Cad. No:10 0352
Melikgazi/KAYSERI 321306
i ]
Wh —
A —Han'ta Uydu
Ayancy o LA AT ¥
Bogazkiy . pee Mh
+ * ¥ e q
B?Q«*r It—mu Anbar Mh @ o, ‘%‘l Py Ho=o/ARmiat ¥
ecg:::;_;ar-‘. R Selimiye ISeker.ﬂ.r‘n oy Yesevi Mh - o B
Mh O, 5 o
A ;'5-.-;\.* = »
S - 2 2y hrta;v“a;talaf gy Barbaros Stumer Mh M:.
o - a8 B
o i '3 e+ Yildinm
Kaysen ¥ Beyazit Mh
@ e
Q Towos &2 Corakgiar i;',
25 5 Mh ‘E

Resim 7.4. Yazilim makine risklerini esas alarak olusturdugu ornek denetim
plani

Bu yazilimla, igyerleri, objektif olarak belirlenmis risk esasina gore denetim
planina alinabilecek, isyerlerinin haritada ki konumlari bilindiginden yakin

isyerlerini ayni mufettisin denetim programina konulabilecektir.

Yazilim, istenmesi durumunda ayrintii  risk  dagihmlarini  da
gOsterebilmektedir. Bunun icin yonetici girisi ana sayfa menUsunden igyeri
riskleri menusl, oradan da isyeri kumulatif risk puanlari karsilastirma alt
menisi secilmelidir. Ornegin bu meniiye ulasildiktan sonra 13,4,22 kullanici
adiyla tanimli igyerlerinin segilirse resim 7.5te ayrintili risk dagilim

tablosunun bir kismi gorulecektir.
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Ayrica istenmesi durumunda bu risk dagilimi, tim makineleri kapsayacak
seklinde olabilecegi gibi risk cesidi sekmesini kullanarak talagli imalat
makineleri, kaynak makineleri, basingl kaplar ve kaldirma araclari makine

gruplari 6zelinde kiyaslama seklinde olabilecektir.

isyeri Kiimiilatif Risk Puanlan Karsilastirma

Risk Cesidi Isyeri Isyeri Isyeri
Ekipman Cesitleri{Hepsi) ~ 13 T, - > 22 ¥
Hepsi -, Hepsi > Hepsi >
Kullamc  Mekanik  Elektriksel Isi Girdltd  Vibrasyon Radyasyon i::lir:*l:z EIE;:::"‘ EKD. KSOILR.
Adi Riskler Riskler Riskleri  Riskleri Riskleri Riskleri e i Riskleri  Riskleni
Rigkleri Riskleri
13 12244 2676 320 2020 244 1152 2372 104912 532 0.0
4 22549 606,0 70,0 3350 254 2496 4790 27530 1331 252
22 29748 8310 7 556,0 50,0 1792 4696 25386 1116 348
Toplam 64541 17046 1797 10930 ag 8 5440 11858 6382 8 3079 60,0
Puan
Arnitmetik 215137 568,20 5990 3433 3327 18133 39527 212760 10263 20,00
QOrtalama
Standart 71834 23155 1998 146,00 1184 54 89 11184 738,05 3527 14,68
Sapma

Resim 7.5. igyeri kimdilatif risk puanlari karsilastirma alt menusi

Cizelge 7.3’de igyerlerinin tamaminin risk puanlarini gorulmektedir. Bu
tabloya ana sayfa menuUsunden isyeri riskleri menlUsu, oradan da igyeri

kimulatif risk puanlari karsilastirma alt menUsu secilerek ulasilabilmektedir.

Cizelge 7.3 analiz edildiginde 220 toplam g¢alisan sayisi ile en fazla galisani
bulunan 25 numarali igyeri, 18988 risk puani ile potansiyel riski en yluksek
dizeyde olan igyeri konumunda bulunmaktadir. Bir isyerinde c¢alisan sayisi
veya makine sayisinin artmasi ile beraber potansiyel risk puaninin da
yukselmesi beklenen bir durumdur. Bununla beraber 3 galisanla (2’si imalatta
galisiyor) en az cgalisan sayisina sahip 26 numarali igyerinin toplam
potansiyel risk puani 3442'dir. En fazla calisanla en c¢alisana sahip
isyerlerinin agir ve tehlikeli islerde calisan is¢i basina disen potansiyel risk
puanlari (ATICIBRP) karsilastiriidiginda en fazla is¢i calisanin ATICIBRP
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puani 92 iken en az g¢alisani bulunan isyerinin ATICIBRP puani 1721°dir. Bu
sonug¢ sunu gostermektedir ki; en az galisani bulunan igyerindeki is¢i basina
dusen risk, en fazla galisani bulunan igyerindeki is¢i basina disen riskin
yaklasik 19 katidir.

Cizelge 7.3 bu sekilde ayrintili analiz edildiginde, bir igyerinin potansiyel riski
konusunda galisan sayisl veya makine sayisi bir parametre olmakla beraber,
denetim planlamada asil énemli parametrenin makine veya calisan basina
dusen risk puani oldugu da unutulmamalidir. Sonug¢ olarak, is mufettisi igin
denetim zamanini bir kaynak olarak ele aldigimizda, bu zaman kaynagini bir
isci veya makineyi teftis icin ayirdigi slirede daha fazla riski denetleyerek

daha etkin kullanabilecektir.

Cizelge 7.3. Isyerlerinin potansiyel risk puanlari listesi

Kullanici | Mekanik | Elektriksel | Isi | Giriiltii | Vibrasyon | Radyasyon Kn;l’;'liz:'nae" E'Tg‘;';‘r’i':'n'k
Adi Riskler Riskler Riskleri | Riskleri Riskleri Riskleri : . . N
Riskleri Riskleri
2 24111 2237,4 535,4 830 34,6 2016 1690,8 3234,9
3 738 205,5 3,6 114 18 0 46 798,6
4 22549 606 70 335 25,4 249,6 479 2753
5 2038,4 1192,8 2244 510,5 18,8 806,4 4981 2060,6
6 610,8 4779 92 159 4 345,6 225,2 735,2
7 1562,8 355,2 6,8 191 13,5 0 182,8 1883,5
8 4638,4 1512,6 195,9 1080,8 119,7 446 977,6 4024,8
9 2610,7 1465,2 266,3 596 32,8 988,8 870,9 3098
10 2432,2 780,3 74,5 268 0 144 324,8 2348,4
11 2635,3 968 120,6 347 12 433,2 287,9 2692,3
12 33141 887,1 74,4 647,6 70 87,6 590 2801,9
13 1224,4 267,6 32 202 24,4 115,2 237,2 1091,2
14 2984 1037 149,4 633 57,5 521,8 575,6 3201,4
15 1447,8 965,8 198,3 456 16,4 758,4 775,7 1880,6
16 3695,8 771,3 53,9 739,5 106 55,2 351,2 3002,8
17 5213,9 1656,6 151 981,5 105 283,2 843,7 4748,5
18 3014,8 473,1 175,1 683,5 88 604,8 1497,5 2913,3
19 1781,8 920,4 128,5 457 27,2 460,38 423 1960,8
20 1079 389,4 36,1 250,5 9 116,8 141,3 1341,8
21 1401,2 717,9 116 364 37,8 350,4 385,9 1348,2
22 2974,8 831 77,7 556 50 179,2 469,6 2538,6
23 1481,9 651,6 62,1 334 40 64 579,4 1285,4
24 1248,2 624,3 70,6 287 19,4 234 374 1292,2
25 6727,3 1590 177,5 1814 232 237,4 735,1 6283
26 941,2 392,4 59,5 194 16,4 186,4 443,4 1091,7
27 1797,4 392,4 1,6 368 35,6 0 137,6 1725,2
28 1500 607,2 84 340 38,4 236,8 376,8 1249
29 2392,3 14574 232 789,2 60,8 563,2 1781,4 2834,3
30 4340,8 1959,6 392 1190,4 78,4 1459,2 2152 4427,6
31 814,4 268,8 27,2 168 22,4 78,4 148,8 805,6




Cizelge 7.3. (Devam) isyerlerinin potansiyel risk puanlari listesi

Agir ve
Ene[ji Kaldirma . Agir ve UL

Kullanici I;(:g,::g;?:gl SR Makine g:;:: UCTIET Te?llikeli (I;e:ﬁ;(;?l Toplam

Adi veya @) Sayisi Diisen ellean LSl isci Puan

Kesilmesi R’IiI:I‘(IIZr Puan S csa;'fl::l Basina
Riskleri Diisen
Puan

2 426,5 541,8 54 258,49 49 45 310,19 13958,5
3 4 0 11 175,25 25 21 91,8 1927,7
4 133,1 25,2 25 277,25 8 6 1155,2 6931,2
5 208,6 301 35 224,56 25 21 374,27 7859,6
6 74,8 0 13 209,58 20 17 160,26 2724,5
7 44 15 17 250,27 9 8 531,83 4254,6
8 246,8 330,9 61 222,52 88 78 174,02 13573,5
9 257 309,5 48 218,65 47 38 276,19 10495,2

10 69 256,8 30 223,27 16 14 478,43 6698
11 115,7 355,8 49 162,61 102 80 99,6 7967,8
12 144,4 161 35 250,8 46 38 231 8778,1
13 53,2 0 9 360,8 5 4 811,8 3247,2
14 176,2 435,8 35 279,19 19 15 651,45 9771,7
15 172,3 530 27 266,71 29 25 288,05 7201,3
16 118,8 62,8 29 308,87 13 12 746,44 8957,3
17 217,5 290,4 52 278,68 44 35 414,04 14491,3
18 138,2 289,4 40 246,94 141 71 139,12 9877,7
19 114,6 414,4 29 230,64 51 46 145,4 6688,5
20 63,5 365 19 199,6 6 5 758,48 3792,4
21 147,5 181 28 180,35 24 20 252,5 5049,9
22 121,6 34,8 30 261,11 10 8 979,16 7833,3
23 166 16,8 29 161,42 24 21 222,91 4681,2
24 131,1 88,3 20 218,46 20 15 291,27 4369,1
25 145,3 1046,4 90 210,98 220 205 92,62 18988
26 93,4 24 14 245,89 3) 2 1721,2 34424
27 128 3224 22 223,1 46 25 196,33 4908,2

28 116,8 0 17 267,59 24 14 324,93 4549
29 319,2 248 52 205,34 117 90 118,64 10677,8
30 428,4 1293,6 62 285,84 53 45 393,82 17722
31 44,8 0 9 264,27 36 24 99,1 2378,4

7.1.2. Kimyasal risk baz alinarak denetim programi olusturma
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Kimyasal risk baz alinarak denetim programi olusturmak icin yonetici giris

ana sayfa menulerinden arama menusundn altindaki kimyasal madde puan

ara alt menusunun tiklanlanmasi gerekmektedir. Bu islem yapilinca, Resim

7.6’daki menu karsimiza gelmektedir.
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Kimyasal Risk Toplanu
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Resim 7.6. Kimyasal madde puan arama alt menusu

Resim 7.6'da gorllen menlden, kimyasallar igin istenilen risk araliginda
bulunan isyerleri icin denetim programi hazirlanabilir. Ornegin, asindirici
(korezif) maddeler igin risk puani 300 000 ile 500 000 arasinda olan isyerleri
secilmek istendiginde resim 7.7°de ki denetim programi isyerlerinin haritadaki

konumlarini da gosterecek sekilde karsimiza gelecektir.

. Isveren / Isveren
fiillonics Isyeri Onvani Ean sicla Balge Isyeri SGK Sicil No Isyeri Adresi \}ek"ii'nil; Adive
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Resim 7.7. Yazilimin kimyasal riskleri esas alarak olusturdugu 6rnek
denetim plani
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Ayrica istenilmesi durumunda, isyerlerinin kimyasal risklerini, birbirine gére
kiyaslayabilme imkani da mevcuttur. Bunun igin kimyasal riskler
menusunden, kimyasal risk toplami alt menusune girilmesi yeterlidir.
Ornegin Resim 7.8'de, kullanici adi 2,8,9 olan igyerleri segildiginde kimyasal

riskleri ayni tabloda gdsterebilen ekran karsimiza gelmektedir.

Kimyasal Risk Toplami [~
isyeri isyeri igyeri isyeri isyeri
2 v |8 A E ¥ | Isyeri Seg (Hepsi) ¥ | |Isyeri Seg (Hepsi) A
Isyeri Seg (Hepsi) ¥ | Igyeri Seg (Hepsi) ¥ | |Isyeri Seg (Hepsi) ¥ | | Igyeri Seg (Hepsi) ¥ | |Isyer Seg (Hepsi) ¥
| i = vy z 3
Kullaniai Ad) m 6‘ N Toplam
2 0 0 234000 0 0 0 41400 180000 0 4181400
8 0 0 2340000 0 0 0 33480,0 1008000 0 33814800
g Q 0 489600 0 Q 0 4896.0 0 0 494496,0
Toplam Puan 0 0 3063600 0 0 0 42516,0 1188000 0 42941160

Resim 7.8. igyeri kimyasal risk toplami alt menUsi

7.2. Ulusal is Saghg ve Giivenligi Risk Haritasi Gikarma imkani

isyerlerinin riskini kantitatif olarak 6lgebilen ve bu isyerlerinin haritadaki
konumlarini bilen yazihimin, Ulke genelinde resmi olarak uygulamaya
konulmasi durumunda, ulusal is saghgl ve guvenligi risk haritasi ¢ikarma

imkanina da otomatik olarak sahip olabiliriz.

Tarkiye'de il, ilge dizeyinde yazilimda gerekli arama menduleri konulmak
suretiyle, 6rnegin mekanik temas riskinin en yuksek oldugu igyerlerinin veya
yanma riski iceren kimyasallari kullanan isyerlerinin ilce veya il bazinda
ortalamalari alinabilir bu puan ylUksekligine gore gerekli renklendirmeler
yapilarak en ylksek riske sahip il, ilce veya organize sanayi bolgeleri kirmizi
daha az riskli olanlar diger renkler ve en az riske sahip olanlar yesil olana
kadar is guvenligi risk duzeylerine goére renklendiriimis Turkiye haritasi elde

edilebilecektir.
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Ulusal is saghgi ve guvenligi risk haritasinin Tarkiye’de olusturulmasi hem
denetim hem de is guvenligi destek hizmetlerinin planlamasinda birgok
faydalari olabilecektir. Ayrica bu c¢alismada Ongoérilemeyen ancak diger
bakanliklar tarafindan yararlaniimasi muhtemel bir bilgi alt yapisi da

sunabilecektir.

7.3. Mikro (igletmeler diizeyinde) Seviyede Denetim Planlamasi

Mikro seviyede denetim planlamasi derken is mufettislerinin denetimini
yapacaklari igyerleri ile ilgili olarak denetim Oncesi yapacaklari planlama

kastedilmektedir.

Denetim oncesi planlama, etkin bir denetm en o6nemli kismini
olusturmaktadir. Is mifettisi, denetimine gidecegi isyerinin ne kadar cok
bilgisine ulasabilirse denetim suresini de o kadar etkin kullanabilecektir. Yani
risk dlzeyi az olan bolgeler yerine, isyerinin riskli oldugu bilinen yerlerinin

daha siki denetlenmesi denetim kalitesini direkt olarak arttirabilecektir.

Bu yazilimla isyerlerinde ki;

Risk haritasi
Risk degerlendirme dokimani
Yerlesim plani

Is Saghgi ve glvenligi kurul toplanti tutanaklari

o b~

Ekipman kontrol belgeleri (kaldirma araglari, kompresoér, kazan,
paratoner, elektrik tesisati, topraklama tesisati vs..)

Patlamadan korunma dokumani

Kullanilan kimyasallara ait malzeme guvenlik bilgi formlari

Ortam Olgum belgeleri (gurultd, aydinlatma, toz, gaz vs..)

Yasal belgeler (imza sirkuleri, kapasite raporu vs..)

2 © ® N o

0.Is akiglari
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belge ve dokimanlarini is mufettisi, isyerine gelmeden gorebilecektir. Teftis
oncesinde bu dokUmanlari inceleyen is mufettisi, teftis edecegi isyeri igin

etkin bir denetim planlamasi yapabilecektir.

Mevcut durumda is mifettisleri, igyerinin sadece daha Onceki teftis
raporlarina  ve bunlara bagli igyeri dosyasindaki dokumanlara

ulasabilmektedir.

7.4. isyeri Risk Haritasi Olugturma

Ulusal is saghgi ve guvenligi yazihimi, ayni zamanda isyerlerinin kullandiklari
makine ve ekipmanlardan kaynakli risk potansiyeli dagihimini da

gOsterebilmektedir.

Bunun icin sisteme yine yonetici girisi yapilmahdir. Giris yapildiktan sonra
gelen ekrandan igyeri riskleri menusl, daha sonra igyeri 6zelinde risk

puanlari alt menusuna tiklamak gerekmektedir.

isyeri Ozelinde Risk Puanlari =

Hepsi - 16 M
Puanlar
1. Mekanik Riskler

1.1 ezilme,sikisma 477,2 5%

-
1.2 Kesme, kesilme 309,8 = 3%
1.3. Makaslama, kirppma 410,0 = 5%
1.4 dolanma, sarma 770,0 ( — ) 9%
1.5 saplanma, batma, delinme 150,0 ™ 2%
1.6 carpma, darbe 2275 - 3%
1.7 slirtinme, asin 1Isinma 50,1 L 1%
1.8 yuksek basing fiskirmasindan etkilenme 17,7 0%

1.9 parcanin firlamasi

1010,0 Cim) 11%

1.10 kayarak veya takilarak diisme 273,5 = 3%
2.Elektriksel Riskler

2.1 elektrik carpmasi, terasi 7104 -— 8%
2.2 yiiksek gerilime kapilma 43,5 0%
2.3 elektrostatik desarj 0,0 0%
2.4 elektromanyetik etki 0,0 0%
2.5 puskiirtme, erime, diger kimyasal prosesler sonucu kisa- 0,0 0%
devre, asin yliklenme veya termal radyasyon

2.6 elektrik ekipmanlan Gzerindeki bozucu harici etkenler 17,4 0%
3.Isidan Kaynaklanan Riskler

3.1 yanma, haslanma, aleve temas, patlamaya maruz kalma 48,5 L 1%
3.2 galisma ortaminin sogumasi yada isinmasindan dolay 54 0%

olusan tehlikeler

Resim 7.9. igyeri 6zelinde risk puanlari alt mendsu
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Resim 7.9’da kullanici adi 16 olarak tanimlanmis olan igyerine ait risk
haritasinin bir kismini gérmekteyiz. Ornegdin bu kismina bakarsak kirmizi
daire igine alina riskler, bize isyerinde dolanma, sarma ve parga firlama
riskinin diger risklere oranla daha ylksek oldugunu gdstermektedir. Bu da
isyerinde Ozellikle torna veya matkap tarzinda talash imalat iglerinin
yogunlukla yapildigi sonucunu verebilecektir. Bu sekilde mufettisler de
isyerine teftise gitmeden, isyerinin risk haritasina bakarak cesitli analizler

yapabilecektir.

Resim 7.9'un sol Ust kdsesinde yer alan hepsi sekmesi yerine talagli imalat,
kaynak makineleri, basingli kaplar veya kaldirma araclari sekmesi segilmek
suretiyle bu makine gruplarinin kendi iglerinde ki risk dagilimi

haritalandirilabilir.

7.5. Denetim Planlama ve Koordinasyon izleme Merkezleri

Bu yazilimla beraber 6ngoérulen 6nemli faydalardan biride denetim planlama
ve koordinasyon birimleri olusturularak, igyeri riskleri ve igyerlerine ait is

kazalarini surekli izleyebilecek bir birim olusturmaktir.

Bu birimde gorev alan mufettisler, kendilerine verilen bdlge veya alanda
isyerlerinin risk haritalarini, igyerlerinin bildirdikleri is kazalarini bu ekrandan

aninda gorerek izleyebilecektir.

Ornegin resim 7.10°da goriildigi gibi, Sincan Organize Sanayi Bélgesini, bu
birimde izlemekle gdrevilendirilen mufettis, isyerlerinden gelen kaza
bildirimlerini ve igyerlerinin risk haritasini surekli takip ederek, hangi
isyerlerinin denetim planina almasi gerektigi konusunda daha nesnel karar
verebilecektir. Bir nevi mufettigler icin godrsel bir karar destek sistemi

olacaktir.
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sl Koordinat Ekde Kapat

Resim 7.10. Denetim planlama ve koordinasyon birimi temsili gosterimi
7.6. is Saghgi Ve Giivenligi Agisindan Destek Planlamasi

Yazilimin, su ana kadar anlatilan imkanlari, Calisma ve Sosyal Guvenlik
Bakanhg is Saghg ve Givenligi Genel Mudurligi’niin yiritmekte oldugu

saglikl ve guvenlikli calisma ortami olusturma gabalarina destek olacaktir.

Ornegin, yazihmin risk tiirlerine gore isyeri arama sistemi kullanilarak, riskli
gorilen igyerleri tespit edilip, bu isyerlerine e-egitim imkani sunulabilecektir.

Ayrica, torna tezgahi kullanan igyerleri bulunup bu tezgah igin hazirlanmis
egitim  notlari, guvenlik talimatlari  igyerlerine  mail  ortaminda

ulastirilabilecektir.

7.7. Is Giivenligi Bakimindan Acil ve Yakin Bir Tehlikenin Varligi

Durumda Aninda Bildirim imkani

6331 sayili is saghgi ve guvenligi kanunun 8. maddesi soyledir [30].

“2- Igyeri hekimi ve is givenligi uzmanlari; géreviendirildikleri igyerlerinde is
saghg! ve guvenligiyle ilgili alinmasi gereken tedbirleri isverene yazili olarak
bildirir; bildirilen hususlardan hayati tehlike arz edenlerin igveren tarafindan
yerine getirilmemesi héalinde, bu hususu Bakanligin yetkili birimine bildirir.”



87

Ozellikle bildirim ve bu bildirimin geredi olan gerekli inceleme teftisinin
yapilmasi, halihazirdaki yazili burokratik islemlerle ¢ok uzamaktadir. Bu
zaman zarfinda hayati tehlike arz eden ¢alisma ortami degisebilmekte veya

mudahale igin ¢gok ge¢ kalinabilinmektedir.

Bu sorunun ¢6zUmu igin ulusal is sagligi ve guvenligi yazilimi, sistem
icerisine konulacak bir bildirim butonu ile bu sireci ¢ok daha hizli ve etkin bir
hale getirebilecektir. Bu calismada ki yazilim demo oldugu igin bildirim

butonu yoktur ancak istenildigi taktirde yazilima eklenmesi zor olmayacaktir.

Ayrica herhangi bir igyerinde ki is glvenligi uzmani, acil durum bildiriminde
bulundugu zaman bu bildirim, igyerinin haritada ki konumu ile beraber
denetim planlama ve koordinasyon merkezinde ki ekranlarda gorulebilecektir.
Bu birimde ¢alisan planlayici is mufettisi, bildirimin yapildigi an, o igyerine en
yakin yerdeki is mufettisini derhal o isyerini teftis etmesi igin
yonlendirebilecektir. Bu sekilde tehlikeli calisma yapilan yerlere aninda ve

etkin mudahale yapilabilecektir.
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8. SONUG VE ONERILER

Ulusal isci saghgr ve is guvenligi bilgi yonetim sisteminin, daha guvenli ve
saglikl calisma ortamlarinin olusturulmasinda dogrudan ve dolayli ne tir
yenilikler ve faydalar getirdigi bu bolime gelene kadar gelen boélumlerde
anlatilmigtir. Bu bilgi yonetim sistemi alt yapisi, sadece risk bazli denetim
planlamasi yapma amaci diginda, bir¢ok yeni faydalarda saglamaktadir. Bu
faydalardan, ulusal isci sagligi ve is guvenligi risk haritasi gikarma, igyeri risk
haritasi ¢ikarma, denetim planlama ve koordinasyon izleme merkezleri

olusturma en 6nemlilerindendir.

Bu tez ¢alismasinda yapilan yazilim, demo niteliginde olup, nihai amag boyle
bir bilgi yonetim sistemini kurma konusunda yasal otoriteyi harekete
gecirmektir. Burada kast edilen yasal otorite Calisma ve Sosyal Guvenlik

Bakanligi is Teftis Kurulu Baskanligidir.

Bu noktada one c¢ikan, bdyle bir yonetim bilgi sistemi kurulmak istendiginde

kurulma asamalarinin ne olacagidir. Bu asamalar sunlardir;

1. Bu bilgi ybdnetim sisteminin, hangi igyerlerini kapsayacaginin
belirlenmesi.

2. Calisma komitelerinin olusturulmasi (6zellikle risk degerlendirmelerinin
yapilmasi igin).

3. Sistem gecis yonteminin belirlenmesi

4. Yazilim fonunun arastiriimasi

5. Gerekli mevzuat galismalarinin yapiimasi

Bu asamalari uygulayarak ulusal is¢i saglhigi ve is guvenligi bilgi yonetim

sistemi kurulabilecektir.

Bilgi yonetim sistemi kapsami metal, kimya, insaat, maden, tekstil ve mobilya

seklinde tutulmasi uygun olacaktir. Zaten is kazalarinin biyik gogunlugunun
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bu sektorlerde meydana geldigi bu tez kapsaminda anlatiimistir. Burada
kapsamin igerisinde, buyluk endustriyel kazalarin 6nlenmesi hakkinda
yonetmelik kapsamina giren igyerlerinin kapsam disinda birakilmasi uygun
olacaktir. Cunkl bu ydnetmelik kapsamina giren igyerleri i¢in zaten bir bilgi
yonetim sistemi mevcuttur. Bu isyerleri ile ilgili denetim ve gobzetim
faaliyetlerine iligkin bilgi yonetim sistemleri, Cevre ve S$ehircilik Bakanhgi
tarafindan kurulan Cevre Bilgi Sistemi Uzerinden yurumektedir. Ayrica sayi
olarak bir elin parmagini gegmeyen demir-gelik fabrikalari, buylk otomobil
fabrikalari gibi isyerleri, bu bilgi yonetim sistemi kapsami diginda kalmalari
blayuk bir eksiklik olmayacaktir. Bu tip isyerlerinin, risk potansiyeli malum
oldugu gibi, surekli ve profesyonel sekilde yuratilen is guvenligi yonetim

sistemlerinin var oldugu kacinilmaz bir gézlemdir.

Kapsam belirlendikten sonra ¢alisma komitelerinin olusturulmasi asamasina
gecilmelidir. Burada kast edilen c¢alisma komiteleri, sektdér bazinda
olusturulmahdir. Bu komitelerin, tecribeli is mufettisleri, akademisyenler konu
ile ilgili 6zel sektdr temsilcilerinden olugsmasi uygun olacaktir. Bu tez
¢alismasi icin hazirlanan demo yaziliminda, metal sanayi sektorinde ki
talagh imalat makinelerinden yaklasik 35 adeti igin potansiyel risk
degerlendirmesi yapilmigtir. Ancak ilgili komisyon bu saylyr 300 adet
cikartirsa bu sektordeki birgok makineyi kapsayan bir yazilim yapilmis
olacaktir. Ayrica yazilim, gercek hayata gecirildiginde buna ragmen
tanimlanamayan makineler igin igyerindeki mevcut tanimlanmis makinelerin
risk puanlarinin ortalamasi atama gibi ¢esitli opsiyonlarinin olmasi uygun
olacaktir. Bu bakimdan yazilimin saglikh bir sekilde tasarlanmasi igin
komiteler ¢ok titiz secilmeli ve bu konuda galismalar igin yeterli zaman ve

diger kaynaklar komitelere tahsis edilmelidir.

Yazilimin hayata gegiriimesinde UglUncu asama ise sistem gegis yonteminin
belirlenmesi gelmektedir. Resim 8.1 sistem gecis yontemleri verilmistir. Bu
sistem gecis yontemlerinden hangisinin segilecegi belirlenmeden 6nce sunu

belirtmemiz gereklidir. Bu tez kapsaminda yeni olarak 6nerdigimiz bilgi
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yonetim sistemine dayali denetim planlama sistemi mevcut denetim planlama
sisteminden yararlanacak veya onu etkileyecek bir sistem degildir. Bilgi
yonetim sistemine dayali denetim planlama sistemi kendi basina bilgi
toplayip, gerekli veriyi olusturan bir sistemdir. Bu bakimdan yeni ve eski
sistemler birbirlerini etkilememektedirler. Bir arada veya ayri ayr

yurimelerinde bir sakinca yoktur.

Eski Sistem Yeni Sistem Dogrudan Gegisg

Eski Sistem

Yeni Sistem Paralel Gegis

Yeni Ststem'__ Safhail Gegis
Eski [Sistem ‘7\

Eski Sistem
Pilot Dogrudan Gecis / FH——
Sistem | sathal Gecis | ¢
Paralel Gecis

Resim 8.1. Sistem gegcis yontemleri

Safhall gecis sistemi, yeni sistemin belli modullerinin sirayla devreye
alinmasi seklinde gerceklesmektedir. Yeni sistemin gecgis modelinin
belirlenmesinde, 6rnegin metal ve kimya sanayi sektorlerinde uygulamanin
baslayip daha sonra ingaat, maden, tekstil gibi diger sektorlerde uygulamanin

kapsaminin artirilmasi seklinde bir gecis yontemi belirlenmesidir.
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Bu tez kapsaminda 6nerilen gegis sistemi ise pilot ¢calisma akabinde safhall
veya palalel gegistir. Zaten bu tez icin hazirlanan demo yazilimi ve uygulama
alani bu pilot ¢alismayi gergeklestirmek igindi. Ancak yeni olarak onerilen
sistemin kapsami, maliyeti ve etkileri bakimdan dustnuldiginde daha fazla
isyerini kapsayan daha ayrintili bir pilot calisma akabinde safhali veya paralel

sistem gecisi yapilmasi uygun olacaktir.

Ayrintili  pilot ¢alisma yapilmak istendiginde, ilgili resmi kuruluglarla

gorusulerek gerekli fon saglanabilecegi kanaatindeyim.

Tum bu tez calismasi, Ulkemizdeki denetim planlamasini daha etkin hale
getirmek icin hazirlanmistir. Bunu yaparken de bilgi yonetim sistemi ve buna
bagl karar destek sistemlerinin nasil olacagini ve nasil isleyecegini ortaya
koymaya calismistir. Denetim planlamada, ampirik gozlemlere dayali
yaklasim yerine risk esasli kantitatif bir yaklasim énermektedir. Turkiye
Cumhuriyeti’nin bir bilgi toplumu olma amaci, ancak bu tur bilgi yonetim
sistemlerinin ortaya konmasi ve bu tir calismalarinin desteklenmesi ile
gerceklesebilecektir. Bilgiye ulasmadan, onu ihtiyaglar dogrultusunda
yonetmeden, mevcut kaynaklarimizi etkin ve verimli kullanma imkani yoktur.
Calismanin bu yonleri itibariyla degerlendirerek yasal otoriteyi harekete

gegirmesi temel hedef olmustur.
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EK-1. s teftis kurulu grup baskanliklari ve kapsamindaki iller

B AnKARA GRUP BASKANLIGH ADANA GRUP BASKANLIG!

[STANBUL GRUP BASKANLIGI 1] [ZMIR GRUP BASKANLIG!

B ANTALYA GRUP BASKANLIG! I BURSA GRUP BASKANLIGH | ERZURUM GRUP BASKANLIGT

I MALATYA GRUP BASKANLIGI I SAMSUN GRUP BASKANLIG! M ZONGULDAK GRUP BASKANLIGI




EK-2. Teknik is mufettisi sayilarinin mezuniyetlerine goére dagilimi
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EK-3. is Teftis Rehberi 1. bodliim 2. madde

2.1.Tekliflerin hazirlanmasi

Teklifler, mevzuata aykirihigin yaygin oldugu veya mevcut verilere goére
olabilecegi dusunulen is kolu veya meslek dallari ile ¢alisma yasaminin 6nem
arz eden hususlarina oncelik verilmek suretiyle Kurul Baskanliginin her yil

belirledigi ilkeler cercevesinde yapillir.

Hazirlanacak teklifte;

2.1.1.Teklifin adi, igkolu, meslek kodu, alan, sektdr, tanimlanan risk grubu
yazilir.

2.1.2.Gerekge:

a) Sorunun ne oldugu, nasil tespit edildigi, hangi verilere dayandirildigr,

b) Belirlenen riskler,

c) Risklerin isci ve igsveren Uzerindeki etkileri,

d) Yuratulecek teftis faaliyetinin etkinliginin olgllmesi igin kriterler,

e) Mevcut ve muhtemel mevzuat ihlalleri,

f) Faaliyetin hedefine ulasmasini olumsuz etkileyebilecek dahili ve/veya harici
unsurlar,

g) Diger hususlar,

ayrintili olarak belirtilir.

2.1.3.Amag

a) Teklifin genel anlamda hangi politikaya ve/veya dncelige hizmet ettigi,

b) Teftis konusu hakkinda genel agiklamalar,

c) Secilen konuda yapilacak denetimlerle, uygulama alanindaki igyerlerinde
¢alisma sart ve ortaminin mevzuata uygun hale getiriimesi,

belirtilir.

2.1.4.Hedefler

a) Gerekgede belirtilen veriler ve diger bilgiler 1siginda teftislerle hedeflenen
somut sonuglara,

b) ilgili mevzuatinin uygulanmasi konusunda sosyal taraflarin

bilgilendiriimesine, yer verilir.
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EK-3. (Devam) Is Teftis Rehberi 1. bdlim 2. Madde

2.1.5.Uygulama Alani

Uygulama alani tlke geneli, belli il veya iller yahut belli bir alani kapsayacak
sekilde belirtilir.

2.1.6.Isyeri Sayisi

Teftis kapsamina alinacak isyeri sayilari belirtilir, teftise alinacak isyerlerinin
listesi teklife eklenir.

2.1.7.Uygulama Suresi

Sureler faaliyetlerin kapsami ile orantili olarak belirlenir. Tekliflerin suresi en
¢ok bir yildir ve uygulanmaya baslandidi yil icinde tamamlanmasi esastir.
Secilen teklifin uygulama suresinin belirlenmesinde;

a) On hazirlik siresine,

b) Teftisin baglama ve bitis tarihlerine,

c) Teftis ve rapor yazimina ayrilan sureye,

d) Genel degerlendirme raporuna ayrilan sureye, yer verilir.

2.1.8.Diger hususlar

Teklif icerisinde;

a) Uygulayici ekipteki mufettis sayisi,

b) Kullanilacak ara¢ — gereg ve kaynaklar,

c) igbirligi yapilacak kurum ve kuruluslar,

d) Mufettislerin bilgilendiriimesi ve yontem tayini,

e) Sosyal taraflarin bilgilendiriimesi ve bilin¢lendirilmesi faaliyetleri,

f) Yapilacak diger calismalar, ile ilgili detaylh bilgiler yer alir.

2.2.Teftis programlarinin, igin yuratumu ile is saghgi ve guvenligi yoninden
ayri ayri olmak uzere yillik olarak hazirlanmasi, ayni igyerinde her iki teftis de
yapilacaksa, ikisinin ayni zamanda yapilmasi esastir.

2.3.Hazirlanan tekliflerin Kurul Bagkanhginin her yilin Kasim ayinin ilk
haftasinda yapacagi grup baskanlari toplantisinda onaylanmasi halinde, s6z

konusu teklifler “Yillik Teftis Programi”ni olusturur.
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EK-4. Risk degerlendirme formu

RISK DEGERLENDIRME FORM FORMATI

Tehlike ve Risklerin T anmn

1.1 zzilme, smik1zma

qm. Tedbirler Oncesi Risk Faktari
m_.u LO -Olusma Olasithé
(EN ISO 12100:2010'a gire) 5y ) EE-Slhasmask e Risk Derecesi
m DPH -Yaralanma siddati 2 7 £
NP Maruz Kalen Kisi Degerlendirmesi
Sayist
E |LO | FE | DPH| NP | HEN Sonuc

Mekamk Tehlikeler (Tehbikel Durnmlar / Tehlike
.F.F..—H!u.

1.2 Kasme kasilme

1.3, Makaslama kupma

1.4 dolanma sarma

1.5 saplanma batma dslinma

1.6 ¢arpma darbe

1.7 siirtimme, a51n 1smma

1.8 vitksak basmg figlhomasmdan atlilammsa

1.9 pargamn fidamas

1.10 Lavarsk vava talalarsk diizrme

L= I — T I — T I — T I — T I — T I — T I — T I — T I — 1
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EK-4. (Devam) Risk degerlendirme formu

RISK DEGERLENDIRME FORM FORMATI

2.1 alaktrik ¢ampmas, tamas

Tehlike ve Risklerin Tammmm (EN ISO 12100:2010'a gire)

...m Tedbirler Oncesi Risk Faktdrii
§ |LO-Olusma Olasihi
w FE -Olusma Skl EiiD =
wu DPH - Yaralanma siddati R
NP -Maruz Eslan Kigi 2T
Sayis1
E (LO | FE | DPH| NP | HRN Somug

2.2 wiiksek parilimakapilma

2.3 glaktrostatik degarj

2.4 elektromamvetik athi

2.5 pliskiistme, arime, diger kimvasal prosasler s onuen ksa-devra,
asi vilklenms vaya tarmal radvasyon

2.6 alaktrik ekipmarnlan fizerindali bozuen harici atheplar

1Indan Kaynaklanan Riskler

3.1 vanma haslanma alave tamas, patlamava mame kalma

= = [— T I — T I — T I — 1

Imdan Kaynaklanan Tehlikeler (Tehlikeli
Durumlar / Tehlike Alam)

3.2 galisma ortarmmn sofumas vada 1smmasmdan dolaw olugan
tahlikelar
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EK-4. (Devam) Risk degerlendirme formu

RISK DEGERLENDIRME FORM FORMATI

Tehlike ve Risklerin Tammm (EN ISO 12100:2010'a gire)

4.Gariltiden Kaynakianan Riskler

41 Isitma kavin {sagorhl), difer zararlar { denes kavby,
diklkatsizhk)

_..m Tedbirler Oncesi Risk Fakttri

vm_ LO-Olusma Olashi
FE -Olusma Sikhi :

m DPH -Yaralanma siddati |
NP -Maruz Kalan Kigi Degerlendirmesi
Savisi

Giriltiden Kaynakanan Tehlikeler (Tehlikel
Durumlar | Tehlike Alam)

4 2 sinir bozuklugn, stras

4.3 sesli uyanlanm fackedilmameasindan keaynaklansn tahlikalar

&, Vibrasyondan Kaynaklanan Riskler

3.1 Surt, omourea rahatsizhildan

Vibrasyondan Kaynaklanan Tehlikeler (Tehlikel
Durumlar/ Tehlike Alam)

5.2 Kamik, ellam rahatsizhlklan

5.3 Norolojik Rahatuizhiklar
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EK-4. (Devam) Risk degerlendirme formu

RISK DEGERLENDIRME FORM FORMATI

Tehlike ve Risklerin Tanum: (EN ISO 12100:2010'a gire)

6. Radyasyondan Kaynaklanan Riskler

u.m Tedbirler Oncesi Risk Faktiri

% |LO-OlusmaOlasihi

G (T Rk D

m o siddati Des 5 :
MNP Maruz Kalan Kisi

Radyasyondan Kaynaklanan Tehhikeler
(Tehlikeli Duromlar / Tehlike Alami)

6.1 Isik vavimrm 0 n'a
6.2 lazar 0 n'a
6.3 ivonlasms radvasvon kavnaz: 0 n'a

6.4 alzktromamvetikradvasvon

7. Makinada Knllandan Malzemeden Kaynaklanan Rickler
7.1 zararh, zehirli, komzif taheis adici sivy, gaz, bubarvayatoza

Makinada Knllanilan Malzemeden Kaynaklanan

Tehlikeler (Tehlikeli Duromlar/ Tehlike Alani}

dokunulmas veya yutulmas . a
7.1 vangm veva patlama 0 n'a
7.3 bivolojik vevamikrobivolojik dunmlar (virisbaktari) 0 n'a
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EK-4. (Devam) Risk degerlendirme formu

RISK DEGERLENDIRME FORM FORMATI

nm Tedbirler Oncesi Risk Faktorii
m_.u L0 -0Olusma Olasthi
Tehlike ve Risklerin Tanmm (EN ISO 12100:2010'a gore) Sl T R Risk Derecesi
w.u DPH -Yaralanma siddeti Dei 5 -
NP -MMamz Kalan Kigi erlendirmesi
Sayis
E (L0 | FE | DPH| NP | HEN Sonune
s s - Makinenin Ergonomik Tasarmn Esnasinda ki
wgﬁnsﬂwﬂsggg s eidis ke aakt Tehlikeler (Tehkikeli
R Durumlar/ Tehlike Alani)

&.1 Makinanin tasanrminda insan anstomisine uyvgun olmayan 0 ’
duru; pozissomi(ELkol, avak va bacalk) b
8.2 Kumandaekipmanlanmn vanhs tasanmm 0 n'a
8.3 Gisterges pansllernin vanhy tasanmi 0 n'a
8.4 Asinbadensal olaral gaba géstarilmasi 0 n'a
2.5 Personsl konma ekipmanlarmm dikkatsizkullamlman 0 n'a
8.6 Yatarsiz loks] orttam avdmlatman 0 n'a
8.7 Asm zihinsel zorlama, stres, vh 0 n'a
2.8 Insan hatssimdan kavnaldsnan dunmnlasr. {Asmn tekwmrlanan i5 ;
harekstlerivh.) . nia
8.9 Oparatirim digmdakilarin firstim varinds bulummasn 0 n'a
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EK-4. (Devam) Risk degerlendirme formu

RISK DEGERLENDIRME FORM FORMATI

Tehlike ve Risklerin Tanmm (EN ISO 12100:2010'a gire)

. | Makinenin Enerji Kaynagmm Diizensizlisi veya

10, Makinenin Enerji Kaynasmm Dhizensizhigi veya Kezilmesi Kesilmesi ile Olnsan Tehlikeler (Tehlikek

Esk Var nn?

Tedbirker Omeeni Rink Fabinra
O -Olizma Olasiss
FE -Olusma Siklin :
DPH -Yaralanmea siddati Rk e cem
NP Moz Kok Kisi Degerlendirmesi
Sayisi

le Olugan Riskler TNaramdar f Y ehike Alim)

9.1 Elektrigin kasilmasi vada diizansizigi 1] n'a

9.2 Hava basmemm kesilmasi vada ditzensizligi ] na

9.3 Yagbasmemn kesilmasi vads ditzensizlisi 0 n'a
TOPLAM na
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